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Rexnord lyftkedja - RexPro

REXNORD

Den nya standarden for kvalitets-
kedjor

RexPro &r resultatet av Rexnords
senaste utveckling inom omradet kva-
litetskedjor. Utvecklingen av den redan
tidigare héga kvaliteten i kombination
med utvalt stal och optimerade produk-
tionsmetoder samt RexPro smorjning
har resulterat i utméarkta egenskaper och
prestanda.

B utmirkt korrosionsskydd

M forbéttrade forslitningsegenskaper
B utmirkta miljéegenskaper

| optimerad prestanda

Hardning

RexPro-kedjans bultar och hylsor som
utgoér kedjans lageryta ar satthardade till
optimalt djup fér maximal ythardhet, vilket
resulterar i extremt lang livslangd.

Speciellt utvalt stal med hdg prestanda
sakrar en jdmn materialkvalitet.

RexPro smérjmedel &r kompatibelt med
de vanligt forekommande mineral- och
syntetoljorna.

En ytterligare fordel ar att RexPro ar
droppfritt &ven vid hdga temperaturer.

Kulbestralning

For att ytterligare forbattra utmattnings-
héallfastheten kulbestralas alla brickor,
hylsor, bultar och rullar. Denna effektiva
kalla process starker ytan och okar
belastningsegenskaperna.

-

-~

Kulkalibrering

Genom kulkalibrering av sidobrickans
hal erhalls en deformationshardning av
materialet. Detta ger en enorm forbatt-
ring av presspassningen mellan bult
och sidobricka, vilket i sin tur ger battre
utmattningsegenskaper.

1 2 3 45 67 89
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Forstrackning

Rexnords rullkedjor "koérs in” under hég
belastning. Detta minimerar initialférlang-
ningen hos kunden och man slipper dyra
spannanordningar pa driften.Alla kedjor
underkastas en noggrann langdkontroll.
Inkdrning under hég belastning 6kar
kedjans belastningshallfasthet.

RexO0il

£ For optimal smérjning och kontinuerligt

Brickdesign och sparbarhet

Lyftkedjornas brickor har extra bred midja
da pafrestningar blir som storst dar.

Alla Rexnord lyftkedjor har ett batch-
nummer pa speciella ytterbrickor
"silverlanken” som garanterar att kedjan
ar sparbar énda tillbaka till material-
leverantoren.

overlagsna egenskaper rekommenderar
vi RexOil - det langsiktiga smorjmediet.

REXOIL - fordelarna i korthet

Har enastédende smorjande egenskaper

Ger ett effektivt korrosionsskydd och

hdg resistens mot oxidation

Enkel och saker att hantera pa grund

av forlangd sprutmunstycke

Loser gammalt hardat fett

Kan penetrera och dispergera vatten

* Visat sig vara I0sningen for gaffel-
truckar, transportband, férpackningsma-
skiner och maskiner inom textilindustrin,
robotar, etc.

» Kan anvandas vid temperaturer mellan
-10 °C och +150 °C

« Ar fri fran CFC och CPC

+ Ar licensierad enligt NSF H2 regler
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Rexnord lyftkedja - RexPro / RexDura

REXNORD

RexPro
Livslangd 8000 h
Underhall varje 500 h

Lagerféres av oss

Utmarkt korrosionsskydd

8 - 10 ganger béattre an de basta europeiska eller japanska
kedjorna. Testad enligt saltspraymetoden DIN 50021 SS /ISO
9227 SS.

Saltspraytestet visade att RexPro kedjan hade mer an 100%
béttre varden for lankstyvhet i aggressiv milj6. Resultat:

M rostfri kedjeinstallation i angmilj6é

M ingen ldnkstyvhet

M ldngre livslédngd

Forbattrade forslitningsegenskaper

Den nya RexPro hégprestandakedjan har 8 - 12% battre slit-
motstand an tidigare kedja.

| jamforelse med nuvarande standardkedja ger RexPro smorj-
ning mer an 150% béattre skydd mot kallsvetsning (DIN 51834).
Resultat:

B utomordentliga miljéegenskaper

M léangre livslangd

Utmarkta miljoegenskaper

Det nya smoérjmedlet RexPro innehaller inga tungmetaller, inget

teflon eller silikon vilket ger nya forbattrade miljdegenskaper.

Rexnord ar miljocertifierade enligt ISO 14001:2005 Resultat:

B NSF-H2 certifikat for livsmedelsindustrin

B RoHS:2005 - 6verensstdmmer med direktiven for
elektrisk/elektronisk utrustning

B RexPro uppfyller miljékraven fran marknadsledande
tillverkare

battre Saltspray test DIN 50021 SS / ISO 9227 SS Lankstyvhetstest
5
2 Kvalitetskedja a
% Realietskediab] RexPro
~ m— k e Opaverkad
s e t efter 14 dagar
8 Kvalitetskedja d |
(’5 Kvalitetskedja e |
Rexnord Tillverkare Tillverkare 0 1' ; ; L é é ; ;3 ]
1,2,3 och 4 5och 6 Lankstyvhet / dag
Over hela omradet av testade lanklaster erbjuder RexDura
R D tribologiska systemet langre livscykler och mycket mer skydd
expura mot tribocorrosion (nétning-korrosion) och utmattningsbrott pa
Livsléngd 16000 h grund av nétning. Forslitningsegenskaperna fordubblas jamfort
Underhall varje 2500 h med standard-kedjan.

Bestillningsvara fran fabrik

Egenskaper
 Arbetstemperaturomrade stracker sig fran

-15 °C till +55 °C.
» For visuell identifikation, ar ytterlankarna i RexDura silverfar-
gade.
RexDura lyftkedjor ar tillganglig fran fabrik for alla LL, LH och
AL lyftkedjor enligt ISO 4347 och kedjor enligt fabriksstan-
dard pa begaran.

Applikationer

* Lyftstativ pa truckar.

 Teleskoparmar pa skyliftar och teleskoplastare.
* Mobila och stationara lyftanordningar.

* Anvandning i verktygsmaskiner.

Fordelar i korthet
 Betydligt forlangda smorjintervaller

(férlangd med faktor 5).
» Dimensionerna och mekaniska egenskaper sasom brottkraft
och utmattningshallfasthet ar identiska med dem i standard-
versionen.
Fordubblad livslangd.
For att sdkerstalla sparbarheten, ar alla Rexnord lyftkedjor
féorsedda med ett batchnummer.
Miljévanliga - minskad anvandning av smdérjmedel.
Tystgaende - minskar buller pa arbetsplatsen.
Kompatibel med alla vanliga kedjor.

Idag krdver manga omraden inom drivteknik komponenter som
har utokat underhalisintervall eller &ar helt underhallsfria.
Lansering av RexDura utdkar vart sortiment av underhallsfria
komponenter som hogpresterande lyftkedjor som anvands i
lyftstativet pa industritruckar och teleskoparmar pa skyliftar och
teleskoplastare.

A

Antal cykler till smdérjning

RexDura

Standard

Med RexDura lyftkedja, kan smdrjintervaller férlangas med
faktor 5.

Det leder till mycket lagre underhallskostnader och en avsevart
minskad miljépaverkan. Konventionell mineraloljebaserade
smorjmedel kan anvandas for eftersmorjning utan att kedjans
egenskaper forandras.
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RexPro lyftkedjor typ LL (latta serien)

SMS 2073, ISO/DIS 4347, DIN 8152

Brick-
komb.

Brick-
komb.

Kedja

Produktnr
ISO

LL0844
LL0866
LL1044
LL1066
LL1244
LL1266
LL1644
LL1666
LL1688
LL2044
LL2066
LL2088
LL2444
LL2466
LL2488

Delning

112

5/8

3/4

11/4

1112

12,70

15,88

19,05

25,40

31,75

38,10

Brick-
kombina-
tion

4x4
6x6
4x4
6x6
4x4
6x6
4x4
6x6
8x8
4x4
6x6
8x8
4x4
6x6
8x8

Bult-
diam.

d2

445

5,08

5,72

8,28

10,19

14,63

Brick-
hojd

h2

10,4
12,8

15,9

20,5

257

33,0

Brick-
tjocklek

1,50
1,50

1,80

3,0

35

5,0

Langd-
tolerans

O
mm

1277

1596

1894

2540

3160

3795

15,0
213
15,2
217
18,0
257
28,5
40,9
53,4
33,7
48,4
63,2
46,9
68,3
89,7

Lager-
yta

LY
cm?2

0,27
0,40
0,30
0,46
0,41
0,62
0,99
1,49
1,98
1,42
2,12
2,83
2,91
4,37
5,82

9,1
15,2

96
16,0
14
19,0
18,6
310
434
21,6
36,0
50,4
312
52,4
735

v

Brott-
belast-
ning
N
minA

36 000
54 000
44000
66 000
58 000
87000
120 000
180 000
240 000
190 000
285000
380 000
340 000
510 000
680 000

RexPro
ouat v

g ataue resstanc

Vikt

kg/m
ca

0,9
1,3
1,0
1.4
1.4
2,1
29
43
58
43
6,4
84
8,2
12,2
16,2

A Standardvarde for ISO-normen. Vid 6nskemal kan vi uppge Rexnords hdgre varden avseende brottbelastning och utmatt-
ningshallfasthet.
O Langdtolerans + 0,25% fér osmord kedja vid en belastning av 0,01 « kedjans brottbelastning.

Andra brickkombinationer &n ovan i tabellen angivna kan levereras. Kontakta oss.
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RexPro lyftkedjor typ LL (latta serien)

SMS 2073, ISO/DIS 4347, DIN 8152

Brick-
komb.

Brick-
komb.

Kedja

Produktnr
ISO

LL2822
LL2844
LL2866
LL2888
LL3222
LL3244
LL3266
LL3288
LL4022
LL4044
LL4066
LL4088
LL4822
LL4844
LL4866
LL4888

13/4

2112

Delning Brick-
kombina-
tion

2x2
4x4
6x6
8x8
2x2
4x4
6x6
8x8
2x2
4x4
6x6
8x8
2x2
4x4
6x6
8x8

4445

50,80

63,50

76,20

Bult-

diam.

d2

15,90

17,81

22,89

29,24

Brick-

Brick- Langd-

hojd tjocklek | tolerans

h2

36,0

41,2

48,0

62,0

O
mm

6,0 4426
6,3 5048
8,0 6320
10,0 7575

Total
bredd

29,4
54,7
80,2
105,4
32,5
59,1
85,4
112,0
39,5
73,1
106,5
139,9
49,7
91,2
131,0
172,8

Lager-
yta

LY
cm?2

1,90
3,80
5,70
7,60
2,24
447
6,71
8,94
3,65
7,30

10,90

14,60
5,83

11,70

17,50

23,30

Bredd

12,3
36,8
61,4
86,5
12,9
39,1
65,6
92,0
16,3
49,4
82,7
116,0
20,3
61,4
102,7
144,0

Brott-
belast-
ning
N
minA

200 000
400 000
600 000
800 000
250 000
520 000
780 000
1040 000
360 000
720 000
1080 000
1440 000
560 000
1120 000
1680 000
2240000

A Standardvarde for ISO-normen. Vid 6nskemal kan vi uppge Rexnords hogre varden avseende brottbelastning och

ningshallfasthet.

O Langdtolerans + 0,25% fér osmord kedja vid en belastning av 0,01 ¢ kedjans brottbelastning.
Andra brickkombinationer &n ovan i tabellen angivna kan levereras. Kontakta oss.

' RexPro I
[ E uuuuuuuu icaon
J ovadwear e |
i b ressanc

52
10,4
15,6
20,8

6,5
12,8
19,1
253

9,2
17,7
26,9
35,1
15,4
30,2
45,0
59,8

utmatt-

&
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RexPro lyftkedjor typ LH

SMS 2073, ISO/DIS 4347, DIN 8152

Kedja

Produktnr
1SO

LH0822
LH0823
LH0834
LH0844
LH0846
LH0866
LH1023
LH1034
LH1044
LH1046
LH1066
LH1088
LH1222
LH1223
LH1234
LH1244
LH1246
LH1266
LH1622
LH1623
LH1634
LH1644
LH1646
LH1666
LH1688

Brick- Brick- Brick- Brick-
komb. komb. komb. komb.
2x3 3x4 4x4 4x6
S S S S
- = = = =
<i, - - | 8 | - ii |‘ = - | 8 | | 3§ |
«i, = = == = = - == ==
4 <i, - - | 8 | - = - | 8 | | 3§ |
| | | |
- —— —— 1 HH ——
| | | |
b3 b3 b3 b3 b3 | | b3
B B B B I B 1 I B 1
Delning Brick- Bult- Brick- Brick- Langd- Total Lager- Bredd Brott-
kombina- [ diam. hojd | tjocklek | tolerans | bredd yta belast-
tion ning
d2 h2 s O B LY N kg/m
ANSI tum mm cm? minA ca
BL422 2x2 10,90 0,20 42 22200 0,6
BL423 2x3 13,00 0,30 6,3 22200 0,7
BL434 3x4 17,10 0,41 10,5 33300 0,9
BL444 12 1270 4x4 5,08 "7 20 1210 19,25 0,41 12,6 44 400 1,1
BL446 4%6 23,45 0,61 16,8 44 400 1,3
BL466 6x6 27,60 0,61 21,0 66 600 1,6
BL523 2x3 15,00 0,43 74 33400 1,1
BL534 3x4 20,00 0,57 12,3 48 900 1,5
BL544 4x4 22,50 0,57 14,7 66 700 1,8
BL546 o8 15,88 4%6 54 146 24 1% 27,40 0,86 19,5 66 700 2,3
BL566 6x6 32,30 0,86 246 100 100 2,6
BL588 8x8 42,20 1,14 34,3 133000 34
BL622 2x2 16,6 0,51 6,4 48 900 1,5
BL623 2x3 19,9 0,74 9,6 48 900 1,8
BL634 3x4 26,5 0,98 16,0 75600 2,5
BL644 3 19,05 4x4 7.8 179 31 1905 29,7 0,98 19,2 97 900 2,9
BL646 4%6 36,3 1,47 25,6 97 900 3,6
BL666 6x6 42,7 1,47 32,0 | 146000 43
BL822 2x2 20,6 0,74 8,2 84 500 24
BL823 2x3 248 1,14 12,3 84 500 3,0
BL834 3x4 33,1 1,53 205 129900 42
BL844 1 25,40 4x4 9,53 23,6 4,0 2540 37,3 (1163 246 169000 48
BL846 4%6 45,6 2,29 329 169000 6,0
BL866 6x6 54,1 2,29 413 253600 72
BL888 8x8 70,8 3,05 57,9 | 338000 9,6

A Standardvarde for ISO-normen. Vid énskemal kan vi uppge Rexnords hogre varden
avseende brottbelastning och utmattningshallfasthet.

O Langdtolerans + 0,25% for osmord kedja vid en belastning av 0,01 « kedjans brottbelastning.
Andra brickkombinationer an ovan i tabellen angivna kan levereras. Kontakta oss.
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RexPro lyftkedjor typ LH
SMS 2073, ISO/DIS 4347, DIN 8152

Brick- Brick- Brick- Brick- Brick-
komb. komb. komb. komb. komb.
2x3 3x4 4x4 4x6 6x6
s s s s
- H H = =
<i, = - | 8 | - - | 8 | 8 |
<i, = - | 8 | - - | 8 | 8 |
. <i, = - | 8 | - - | 8 | 8 |
| | | |
B ] | 11 i
b3 b3 b3 b3 b3 | | b3
B B B B I B 1 I B 1
Kedja Delning Brick- Bult- Brick- Brick- Langd- Total Lager- | Bredd Brott-
kombina- [ diam. hojd | tjocklek | tolerans | bredd yta belast-
tion ning
Produktnr d2 1V} s O B LY N
ISO ANSI mm cm? minA
LH2023 BL1023 2x3 289 1,57 14 4 115 600 44
LH2034 BL1034 3x4 38,7 2,09 24,1 182 400 6,2
LH2044 BL1044 4x4 43,6 2,09 29,0 231200 7.0
LH2046 BL1046 ¢ 35y M0 292 A9 e a3 389 231200 87
LH2066 BL1066 6x6 63,4 3,13 48,6 347 000 10,5
LH2088 BL1088 8x8 83,1 418 68,2 462 400 13,9
LH2423 BL1223 2x3 33,6 2,10 16,8 151 200 6,0
LH2434 BL1234 3x4 455 2,80 28,0 224 600 8,3
LH2444 BL1244 4x4 51,2 2,80 33,6 302400 9,5
LHoad6 BL12gs 2 B0 1270 %4 5 B0 er 4 ws a0 Mg
LH2466 BL1266 6x6 745 4,20 56,0 453 600 14,1
LH2488 BL1288 8x8 97,8 5,40 784 604 800 18,8
LH2823 BL1423 2x3 38,2 2,70 19,2 191 300 8,3
LH2834 BL1434 3x4 51,7 3,60 32,0 315800 11,6
LH2844 BL1444 4x4 58,2 3,60 384 382600 13,2
LH2846 BL14de O M e WA 408 63 M5 s 540 512 %2600 | 164
LH2866 BL1466 6x6 85,0 5,40 64,0 578 300 19,7
LH2888 BL1488 8x8 11,7 7,20 89,6 765 200 259
LH3223 BL1623 2x3 421 3,67 21,3 289 100 11,0
LH3234 BL1634 3x4 57,0 4,89 35,5 440 400 15,4
LH3244 BL1644 4x4 63,8 5,00 42,6 578 200 17,5
LH3246 BL1646 2 | 080 e | 48 | 478 T S0 gee 73 ses  s78200 218
LH3266 BL1666 6x6 95,0 7,33 737 867 400 26,2
LH3288 BL1688 8x8 1256 978 1035 1156400 34,9

A Standardvarde for ISO-normen. Vid 6nskemal kan vi uppge Rexnords hogre varden
avseende brottbelastning och utmattningshalifasthet.

O Langdtolerans + 0,25% for osmord kedja vid en belastning av 0,01 * kedjans brottbelastning.
Andra brickkombinationer &n ovan i tabellen angivna kan levereras. Kontakta oss.
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RexPro lyftkedjor typ AL

Enligt amerikansk standard ANSI B29.8

Brick- Brick- Brick-
komb. komb. komb.
2x2 4x4 6x6

Brick-
komb.

8x8

Kedja Delning Brick- Bult- Brick- Brick-
kombina- | diam. hojd tjocklek
tion
Produktnr d2 h2
1SO
AL422 2x2
AL444 112 12,70 4x4 3,96 10,2 1,5
AL466 6x6
AL522 2x2
AL544 5/8 15,88 4x4 5,08 12,8 2,0
AL566 6x6
AL622 2x2
AL644 4x4
ALG66 3/4 19,05 6x6 5,94 14,8 24
AL688 8x8
AL822 2x2
AL844 1 25,40 4x4 7,92 20,5 3,1
AL866 6x6
AL1044 4x4
AL1066 11/4 31,75 6x6 9,53 257 39
AL1244 4x4
AL1266 11/2 38,10 6x6 11,10 29,4 47
AL1288 8x8
AL1444 4x4
AL1466 13/4 44,45 6x6 12,70 36,0 55
AL1644 4x4
AL1666 2 50,80 Bx6 14,27 412 6,3

Langd-
tolerans

O
mm

1257

1572

1905

2540

3175

3810

4445

5080

Total
bredd

8,4
14,8
212
10,8
19,2
27,6
275
23,0
33,1
43,2
16,6
2915
42,4
37,3
54,0
43,7
63,4
83,0
51,2
745
58,2
85,0

A Standardvarde for ISO-normen. Vid 6nskemal kan vi uppge Rexnords hogre varden

avseende brottbelastning och utmattningshalifasthet.

0O Langdtolerans * 0,25% for osmord kedja vid en belastning av 0,01 « kedjans brottbelastning.
Andra brickkombinationer an ovan i tabellen angivna kan levereras. Kontakta oss.

Lager-
yta

LY
cm?

0,12
0,23
0,35
0,20
0,40
0,60
0,28
0,57
0,85
1,14
0,51
1,01
1,52
1,52
2,29
2,08
3,12
417
2,80
4,20
3,60
5,39

Bredd

3,2

9,6
16,0

42
12,6
21,0

5,0
15,0
25,0
35,0

6,3
19,0
318
24,6
41,0
28,8
48,0
67,2
33,6
56,0
384
64,0

Brott-
belast-
ning
[\
minA

14100
28200
42300
22000
44000
66 000
31800
63 600
95 400
127 200
56 700
113 400
170 100
177 000
265 500
254 000
381000
508 000
372 000
558 000
428 000
642 000

Vikt

kg/m
ca

0,4
0,7
1,0
0,6
1,2
1,8
0,9
1,7
2,5
33
1,5
3,0
45
49
73
6,4
9,5
12,7
9,6
14,4
12,5
18,9
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RexPro lyftkedjor fabriksstandard

Kedja
Produktnr

ANSI

F6H-5
F19V-44
F19V-66
834 (SK507)
432 (SK508)

Delning Brick-

kombina-

tion

5/8 15,88 2x3

4x4
3/4 19,05 66
3x4
1 25,40 6x6

Brick
hojd

h2
4,75 14,6
6,50 15,2
10,85 23,4

Brick Langd Total
tjocklek | tolerans bredd

(Inner/Ytter)

s 0

max mm

2,50 1592 14,9

22,8

2,35 1901 327
284

3,05/4,0 2544 444

0,24
0,61
0,91
1,37
2,06

Brott-
belast-
ning
[\
minA

30 300
80000
120 000
125000
250000

1,0
1,8
25
3,6
59

A\ Standardvarde for ISO-normen. Vid 6nskemal kan vi uppge Rexnords hogre varden avseende brottbelastning och utmattningshalifasthet.
[ Langdtolerans *0,25% for osmord kedja vid en belastning av 0,01 * kedjans brottbelastning.

Andra brickkombinationer an ovan i tabellen angivna kan levereras. Kontakta oss.

&
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Lyftkedjor specialutforande REXNORD

Typ BL 866 KS SPECIALKEDJOR
Sarskilda lyftkedjor med skyddsdelar i plast
anvands i truckindustrin. Lyftkedjor med
plastplattor som centerlank anvands t.ex.
9‘“’4 for att skydda kedja och hydraulcylinder
e fran vibrationsskador under drift.
8,302 Lyftkedjor med plastrér som guideelement
ger hogsta sakerhet for hydrauliska rér som
31642 29.53max anvands i gaffeltruckstativet.
Det finns en mangd lyftkedjor i specialutfo-
1 P o s H s 1
z [ 7 ] [ ] [ ] rande.
f ” H ” Fraga garna oss for mer information.
I I I I
1T Pu— Il
J e :}t_ﬁ: T | e
II 11 II
T 1T T 1T ]
[ il T il ]
1T ] 1T
il il il
 — B N I 2 N W B ]
Bultar Ytterbrickor  Mellanbrickor A41309
Typ BL 844 KS
24
o 1
7
263 o ojfo- o)fo-o)fe
N R R GO G i
,910, 254 : 10,6:0.2
39,53 max 2,0:04
| »‘ ’« 15° 1
A | = == = = s s
#I 1 1 [ I 1T
L I [ Il I( I(
T
61,5 max 57,310,5 7+7 7+7 7+7 7+7 7+7 7+7 7+7 7+7 48,6 min|
[ [[ ! I[ I[
L ]I I L I0 I0
[ = e TZST =T I ZsT =T 1L =T =T ]
YtterbTricka Mel\anl‘:ncwor Styrbricka
Kunststoff 110163
Bult
Typ BL 866 BK KS
R30, 1,8:05
min 5
i i ]
R30 e 2N 71.f|— | 30 .
21,5405
33,5max  31,5min
41,9max_39,5min
55,3105
69max
Mell/a/n{nﬂl[or Bultar Ytterbrickor
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Lyftkedjor specialutférande

Typ BL 623 KS

s "\\ )
—

N |/

20,9:05
8,410,3}: 42:05
N &
) 21
12,1105
A — § 1
3,1 11,4202
26,4 max ’ 24,1 max 31,8

Typ BL 888 KS Typ F 31 V-88 KS

* | “ |1 “ Il “ | * I

78,0max e.ng |*Jr* —J‘r—| |*Jr'* —J‘r—| |*Jr* —J‘r—| 64,3min| 73,7max 86, 7max 7,2m;x |*Jr* —J‘r—|

|*J:r'* *J‘r‘“*Jr* fjr—|: 72,5mn| 28

| \ |
LAY 11 LAY 11
[ 1T 1 Il | [ 1T T I[ |
[ If ANRL | 1 [ If INRL I 1
* Il | R Il * Il || BT Y Il
I[ JC AT I[ I[ JC T T I[
4 L I ALV | | 4,5 L I AUV L I
T =T /- = T == == f / == T \ \ == ==
Ytterbrickor Bultar 3 Ytterbrickor Bultar 3
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Typ BL 1446 | HP Typ BL 1644 | HP

014.27men Ytterbricka #VZK * rtl,ﬂ ,-J,—.
Wit 1

b b e
7 I ][ 7 I 1( I I ]
[ ! 1T ! ! 1 !
~t i * L 11 I(
[ Z ] [ 63 59max |42,6min } {— } it } } {63 8max
[ 1T 1
[ ; : . ][ . . 1 .
71,6max [ ‘ ‘ I ‘ 51,2min | 66,3max = / 7 I
[ ‘ ‘ J { \ ‘ Mellanbrickor Ytterbricka Bult 17, 46max
\
|
[« - | |
Ytterbricka BUIt Mellanbrickor
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Lyftkedjor specialutférande

Typ BL1666 | HP

Typ F 25-44 KS

44

77260

33,5max 31,5min

Ytterbrickor "
2
478 — —— %
p = Jom &
T ) JMalizsss
SN | &
45/8,8:035) | ¢ "i%
»—" 4 ‘4-‘5
18,2104 ___‘— 22,3] .’0:4
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Fastgafflar

Fastgafflar for lyftkedjor

For

Delnin T |8 g

| e 3
Nr | 2 bult 2 bult

tum|mm “ “
For lyftkedjor typ LL For lyftkedjor typ LH
LL1044-FG2 103 80 M12 18 22 18 LL10-85-SP5 LH1034-FG2 115 65 M14 20 29 26 LH10-85-SP4
LL1044-FG1 5/8 15,88 LL10K) 4 172 140 M14 18 25 21 LL10-85-SP5 LH1034-FG3 & his s LH1034 3x4 129 90 M14 20 29 26 LH10-85-5P4
LL1066-FG2 LL1066 6x6 172 140 M16 22 30 22 LL10-85-SP2 LH1034-FG1 140 100 M14 20 29 26 LH10-85-SP4
LL1244-FG5 103 80 M12 20 29 20 LL12-85-SP3 LH1046-FG3 LH1046 4x6 172 140 M16 30 39 20 LH10-85-SP3
LL1244-FG3 113 90 M16 20 29 20 LL12-85-SP3 LH1223-FG1 140 85 M16 27 41 30 LH12-85-SP5
LL1244-FG2 LL124) 4t 120 80 M16 20 29 20 LL12-85-SP3 LH1223-FG3 LH1223 2x3 145 116 M20 42 53 28 LH12-85-SP10
LL1244-FG1 160 130 M14 20 29 26 LL12-85-SP3 LH1223-FG5 215 186 M20 42 53 28 LH12-85-SP10
LL1266-FG1 34 18 113 95 M20 28 36 28 LL12-85-SP2 LH1234-FG2 3/4 19,05 100 65 M16 27 41 30 LH12-85-SP5
LL1266-FG4 LL1266 6x6 122 102 M20 28 36 28 LL12-85-SP2 LH1234-FG1 LHIZ34) 3nd 140 85 M16 27 41 30 LH12-85-SP5
LL1266-FG6 195 165 M16 28 36 29 LL12-85-SP2 LH1246-FG3 145 116 M20 37 54 28 LH12-85-SP7
LL1288-FG1 LL1288 8x8 125 100 M20 36 48 37 LL12-85-SP7 LH1246-FG2 LHIZ46) 48 215 186 M20 37 54 28 LH12-85-SP7
LL1644-FG5 175 140 M20 40 43 40 LL16-85-SP4 LH1644-FG1 LH1644 4x4 192 130 M20 35 48 40 LH16-85-SP6
LL1644-FG4 LL1644 4x4 227 170 M20 40 43 40 LL16-85-SP4 LH1646-FG1 LH1646 4x6 192 130 M20 45 57 32 LH16-85-SP2
LL1644-FG3 265 205 M18 40 52 40 LL16-85-5P4 LH1666-FG1 1 2540 175 120 M24 56 69 35 LH16-85-SP7
LL1666-FG4 1A 183 110 M24 50 65 24 LL16-85-SP5 LH1666-FG3 LH1666 6x6 200 145 M24 56 69 35 LH16-85-SP7
LL1666-FG1 LL1666 6x6 238 180 M24 50 65 50 LL16-85-SP5 LH1666-FG2 220 180 M30 56 69 35 LH16-85-SP7
LL1666-FG3 265 207 M24 50 65 50 LL16-85-SP5 LH2066-FG3 11/4 31,75 LH2066 6x6 245 140 M30 73 92 50 LH20-85-SP5
LL2044-FG2 161 105 M24 40 58 40 LL20-85-SP2 LH3246-FG1 250 165 M42 80 98 52 LH32-85-SP2
LL2044-FG3 HL20M) dd 239 180 M24 37 50,6 32 LL20-85-SP1 LH3246-FG2 2 | 08| LH3248) 46 395 300 M42 80 98 52 LH32-85-SP2
LL2066-FG1 11/4 31,75 161 105 M24 50 73 50 LL20-85-SP4

Fastgafflar i andra utféranden och matt och for andra

kedjor tillverkas pa begaran.

¥
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LL2066-FG2 LL2066 6x6 245 140 M30 61 73 61 LL20-85-SP4
LL2066-FG3 205 135 M24 56 73 56 LL20-85-SP4
LL2466-FG1 11/2 38,10 LL2466 6x6 220 145 M28 69 82 41 LL24-85-SP2

Fastgafflar i andra utforanden och matt och fér andra
kedjor tillverkas pa begaran.
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Kopplingsbultar for lyftkedjor typ LL och LH

Kopplingsbult for lyftkedjor typ LL

LL08-85-SP1  LL0844
LL08-85-SP2  LL0866
LL10-85-SP3  LL1044
LL10-85-SP4
LL10-85-SP1
LL10-85-SP5  LL1066
LL10-85-SP2  LL1088
LL12-85-SP5 -
LL12-85-SP7 L1244
LL12-85-SP1 -
LL12-85-SP4 -
LL12-85-SP6 L1266
LL12-85-SP2 -
LL16-85-SP3 =
LL16-85-SP7  LL1644
LL16-85-SP1 -
LL16-85-SP4 L1666
LL16-85-SP2 -
LL16-85-SP5  LL1688
LL20-85-SP3 112044
LL20-85-SP1 -
LL20-85-SP2 L2066
LL20-85-SP4 112088
LL24-85-SP1  L12444
LL24-85-SP2 L2466
LL24-85-SP6 L2488
LL28-85-SP3 L2822
LL28-85-SP4 112844
LL28-85-SP2  LL2866
LL28-85-SP1 112888
LL32-85-SP1 L3222
LL32-85-SP3 13244
LL32-85-SP2 L3266
LL32-85-SP5 113288
LL40-85-SP2 114022
LL40-85-SP4 L4044
LL40-85-SP1  LL4066
LL40-85-SP3 114088
LL48-85-SP1 L4822
LL48-85-SP2  LL4844
LL48-85-SP3  LL4866
LL48-85-SP4 114888

5/8

3/4

1/4

1112

13/4

2112

12,70

15,88

19,06

25,40

31,75

38,10

44,45

50,80

63,50

76,2

29 2
21,1
25,0
25,0
28,2
35,0
23,0
255
28,0
29,0
32,7
35,0
24,0
38,7
43,0
51,7
56,0
64,7
43,7
50,0
57,7
72,1
60,6
81,6
102,6
42,1
67,5
92,7
118,5
51,9
775
104,0
131,5
60,8
94,3
127,6
161,1
715
12,5
154,5
195,2

23 0
15,0
16,0
18,0
22,0
27,9
15,0
17,6
19,5
23,4
24,7
28,8
13,7
28,0
32,5
41,0
45,0
54,0
33,0
414
47,0
62,0
48,2
69,2
90,2
29,7
55,0
80,2
106,0
34,4
59,9
86,4
113,9
39,9
73,3
106,6
140,1
50,5
91,5
133,5
174,2

Kopplingsbult for lyftkedjor typ LH

Kopplingsbult | For Delnlng Kopplingsbult For Delmng
Produktnr kedja mm Produktnr kedja mm

4,45

4,45
1,6 5,08
1,6 5,08
1,6 5,08
1,6 5,08
1,6 5,08
2,0 5,72
2,0 5,72
2,0 5,72
2,0 5,72
2,0 5,72
2,0 5,72
3,2 8,28
3,2 8,28
3,2 8,28
8i2 8,28
3,2 8,28
3,2 8,28
32 10,19
32 1019
32 10,19
32 10,19
40 14,63
40 14,63
40 14,63
40 | 1590
40 | 1590
40 | 1590
4,0 15,9
50 1781
50 1781
50 1781
50 1781
6,3 22,89
6,3 22,89
6,3 22,89
6,3 22,89
63 2923
6,3 29,23
6,3 29,23
6,3 29,23

LH08-85-SP3
LH08-85-SP4
LH08-85-SP5
LH08-85-SP6
LH08-85-SP2
LH08-85-SP1
LH08-85-SP7
LH10-85-SP7
LH10-85-SP1
LH10-85-SP8
LH10-85-SP6
LH10-85-SP4
LH10-85-SP2
LH10-85-SP3
LH10-85-SP5
LH12-85-SP4
LH12-85-SP2
LH12-85-SP11
LH12-85-SP9
LH12-85-SP5
LH12-85-SP12
LH12-85-SP8
LH12-85-SP1
LH12-85-SP10
LH12-85-SP3
LH12-85-SP6
LH16-85-SP4
LH16-85-SP1
LH16-85-SP6
LH16-85-SP7
LH16-85-SP2
LH16-85-SP11
LH16-85-SP10
LH16-85-SP3
LH16-85-SP8
LH16-85-SP7
LH16-85-SP9
LH16-85-SP5
LH16-85-SP12
LH20-85-SP1
LH20-85-SP2
LH20-85-SP6
LH20-85-SP3
LH20-85-SP4
LH20-85-SP5
LH24-85-SP4
LH24-85-SP5
LH24-85-SP1
LH24-85-SP3
LH24-85-SP2
LH24-85-SP6
LH28-85-SP1
LH28-85-SP2
LH28-85-SP4
LH28-85-SP5
LH28-85-SP3
LH32-85-SP5
LH32-85-SP3
LH32-85-SP6
LH32-85-SP2
LH32-85-SP1
LH32-85-SP4

LH0822

LH0823

LH0834

LHO844 112
LH0846
LH0866
LHO0888
LH1022
LH1023
LH1034
LH1034
LH1044
LH1046
LH1066
LH1088
LH1223
LH1234

5/8

LH1244
3/4

LH1246

LH1266
LH1288
LH1623
LH1634
LH1644

LH1646

LH1666

LH1688
LH1688
LH2023
LH2034
LH2044
LH2046
LH2066
LH2088
LH2423
LH2434
LH2444
LH2446
LH2466
LH2488
LH2823
LH2834
LH2844 13/4
LH2846
LH2866
LH3223
LH3234
LH3244
LH3246
LH3266
LH3288

1/4

112

12,70

15,88

19,05

25,40

31,75

38,10

44,45

50,80

17,0
18,9
232
252
29,2
33,3
418
19,4
21,6
26,6
27,0
29,1
33,7
38,7
49,3
30,7
37,7
38,0
40,0
40,7
43,0
51,0
47,7
53,0
53,7
67,2
85
43,7
47,7
51,0
56,7
60,0
63,4
63,7
65,0
68,0
68,0
80,0
80,3
42,4
51,6
56,6
66,6
75,6
92,4
46,9
58,6
64,4
76,0
87,8
11,1
51,1
64,6
71,1
84,2
97,7
60,6
75,5
82,9
97,4
12,2
141,6

10,8
12,7
17,0
19,0
23,0
27,0
355
12,8
15,0
20,0
20,0
25
27,0
32,0
42,5
20,0
27,0
271
31,0
30,0
340
41,0
37,0
44,0
43,0
56,5
25,0
330
37,0
42,5
46,0
50,0

52,15
530
51,0
56,0
56,0
69,5
69,5
30,0
39,2
442
54,2
63,2
799
345
46,2
519
63,5
753
98,6
38,7
52,2
58,6
7
85,1
431
58,0
65,7
799
94,6

1240

5,08
5,08
5,08
5,08
5,08
5,08
5,08
5,94
5,94
5,94
5,94
5,94
5,94
5,94
7,92
7,92
7,92
7,92
7,92
7,92
7,92
7,92
7,92
7,92
7,92
7,92
9168
9,63
9,53
9,53
9,53
9158
9,63
9,53
9,53
9,53
9158
9,63
9,53
11,10
11,10
11,10
11,10
11,10
11,10
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
14,27
14,27
14,27
14,27
14,27
17,46
17,46
17,46
17,46
17,46
17,46
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Kopplingsbultar for lyftkedjor typ AL och industristandand

Kopplingsbult for lyftkedjor typ AL

Kopplingsbult for lyftkedjor typ fabriksstandard

Kopplingsbult |  For Delnlng Kopplingsbult |  For DeInlng
Produktnr kedja mm Produktnr kedja mm

AL5-85-SP4 AL522 17,0 10,8 5,08 F19V-85-SP2 = F19v-44 3 1905 30,2 23,0
AL5-85-SP2 AL544 58 | 1588 252 19,0 1,6 5,08 F19V-85-SP1 = F19V-66 40,3 33,0 2,0 6,5
AL5-85-SP1 AL566 ’ 33,3 27,0 1,6 5,08

AL5-85-SP3 AL588 418 35,5 1,6 5,08

AL6-85-SP4 AL622 19,4 12,8 2,0 5,94

AL6-85-SP2 AL644 34 1905 29,1 22,5 2,0 5,94

AL6-85-SP1 AL666 ’ 38,7 32,0 2,0 5,94

AL6-85-SP3 AL688 49,3 42,5 2,0 5,94

AL8-85-SP1 AL844 40,7 30,0 32 7,92

AL8-85-SP4 AL866 1 2540 = 537 43,0 32 7,92

AL8-85-SP2 AL888 67,2 56,5 32 7,92

AL10-85-SP1 = AL1044 47,7 37,0 3.2 9,53

AL10-85-SP2  AL1066 11/4 31,75 63,7 53,0 3.2 9,53

AL10-85-SP3  AL1088 80,3 69,5 32 9,53

AL12-85-SP1 = AL1244 56,6 442 40 11

AL12-85-SP2  AL1266 11/2 38,10 756 63,2 4,0 11

AL12-85-SP3 = AL1288 92,4 79,9 4,0 11

AL14-85-SP1  AL1444 64,4 50,0 40 12,7

AL14-85-SP2  AL1466 13/4 4445 878 453 40 12,7

AL14-85-SP3  AL1488 1M1 98,6 4,0 12,7

AL16-85-SP1 | AL1644 ? 50,80 711 58,6 4,0 14,27

AL16-85-SP2 = AL1666 ' 97,7 85,1 40 14,27
£
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Andlanksbrickor

Pe ‘

U1

d2

g2

Nr 95 Andlanksbrickor utférande AGL

Andlinkar fér lyftkedjor typ LL

Pe

U1

g2

d2

Andlankarna séljes styckvis
(kopplingsbult bestalles separat)

Nr 95 Andlénksbrickor utférande IGL

Brick-
tjocklek

S

Andlinkar fér lyftkedjor typ LH

Andlanks- For kedja Delnings- | Haldia- Brick-
bricka meter tjocklek

Produktnr Delning p d2 s

Andlénks- For kedja Delnings- | Haldia-
bricka meter
Produktnr Delning p d2
tol A11
LL08-95  LLO8.. 30,0 10,1
LL08-95-1 LL08. = 1/2 12,70 30,0 12,1
LL08-95-2 LLOS.. 15,0 6,0
LL10-95  LL10.. 20,0 8,0
LL10-95-1 LL10.. 32,0 12,0
LL10-95-2 LL10.. 58 | 1588 32,0 16,0
LL10-95-3 LL10.. 32,0 10,0
LL12-95  LL12. 25,0 10,0
LL12-95-1 LL12. 34 1805 40,0 14,0
LL16-95  LL16.. 45,0 15,0
LL16-95-1 LL16.. 1 2540 50,0 25,0
LL16-95-2 LL16.. 30,0 12,0
LL20-95  LL20.. 50,0 18,0
LL20-95-1 LL20.. 114 | 3118 44,0 15,9
LL24-95 LL24. 60,0 26,0
LL24-95-1 LL24.. 1172 | 38,10 65,0 24,0

LL28-95 LL28. 13/4 4445 80,0 28,0
LL32-95-1 LL32. 2 50,80 90,0 32,0
LL40-95 LL40. 212 63,50 100,0 38,0

Andlankar foér lyftkedjor typ AL

20,0
28,0
16,0
18,0
28,0
28,0
28,0
19,8
30,0
35,0
44,0
25,0
40,0
35,0
50,0
50,0
60,0
70,0
80,0

1,5
15
15
1,5
1,5
1,5
1,5
18
18
3,0
3,0
3,0
35
35
5,0
5,0
6,0
6,3
8,0

10,0
15,0

8,0
11,0
14,0
14,0
10,0
11,2
20,0
18,0
21,0
15,0
25,0
17,0
25,0
29,0
32,0
43,0
46,5

tol A11
LH12-95 LH12. 3/4 19,05 40,0 14,0 = 30,0 32 20,0

Andlankar for lyftkedjor typ fabriksstandard

Andlénks- For kedja Delnings- | Haldia- | Bredd | Brick- |Radie [l Andlinks- For kedja Delnings- | Haldia- | Bredd | Brick- |Radie
bricka matt meter tjocklek bricka matt meter tjocklek
Produktnr | Nr Delning p Pe d2 92 S u1 Produktnr | Nr Delning p Pe d2 g2
tum | mm tol A11 tum | mm tol A11
AL6-95 ALG.. 3/4 19,05 25,0 10,0 19,8 24 112 F19v-95  F19v-.  3/4 19,05 25,0 100 198 18 11,2
AL10-95 | AL10.. 11/4 31,75 40,0 14,0 = 30,0 40 18,0
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Fastblock for lyftkedjor typ LL och LH

Rekommenderade matt for tillverkning av fastblock
f f f f

— |-
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H l_M_LJ_J

2x2 3x4 6x6 8x8
2x3 4x4
4x6
Fastblock for lyftkedjor typ LL Fastblock for lyftkedjor typ LH
For kedja f b c d1 e r r2 For kedja f ] c d1 ] r1 r2
max min max |[tolD10 | min max max max min max |tolD10| min max | max
LL0844 15,9 LH0822/AL522 107 | 42 - 20
LLO866 229 35 30 45 70 65 17 LH0823 12,6 6,4 - 3,0
LH0834 169 42 20 2,0
LL1044 14,9 , , , :
T o 35 30 5,1 85 8,0 1,7 LHO844/AL544 189 42 40 51 90 65 20
! LHO0846 29 64 40 30
LL1644 21,9 LHO866/AL566 69 42 40 2,0
LL1666 40,9 6,7 6,2 8,3 13,5 13,0 3,0 LHO888/AL588 354 42 40 20
LL1688 539 LH1022 127 50 - 2,0
LL2044 329 LH1023 149 75 . 2,0
LL2066 469 75 70 102 170 165 35 LH1034 199 50 24 2,0
Lizes G1e e e L
LL2444 480 LH1066/AL666 319 50 48 2,0
LL2466 690 10 100 147 220 20,0 50 LH1088 04 50 48 20
LL2488 90,9 LH1223 199 | 10,3 - 5,0
112822 29,5 LH1234 269 68 32 30
L2844 54,8 LH1244/AL844 299 68 64 30
TBET 800 130 120 160 250 240 6,0 LH1246 %9 103 64 80 | 140 95 30
LLzee8 1058 T A T TR 0
ttgiij Z‘;§ LH1623 %9 128 - 6.0
’ 136 126 179 280 270 60 LH1634 329 85 40 4,0
LL3266 86,2 LH1644/AL1044 %9 85 80 o a0 05 40
113288 13,7 LH1646 459 128 80 ' ' ' 6,0
114022 39,6 LH1666/AL1066 529 85 80 40
LL4044 73,0 LH1688/AL1088 69,4 8,5 8,0 4,0
LL4066 1063 17,0 16,0 23,0 35,0 35,0 8,0 t:gggi ggyg 181(1) 213 gyg
UL S LH2044/AL1244 440 100 94 o 00 sp 50
LL4822 50,2 LH2046 50 150 94 ' © ' 70
LL4844 91,2 210 200 293 450 400 100 LH2066/AL1266 630 100 94 50
LL4866 133,2 LH2088/AL1288 797 100 @ 94 50
LL4888 173,9 LH2423 343 17,7 - 8,0
LH2434 460 18 55 50
LH2444/AL 1444 490 18 110 50
LH2446 633 177 1o 128 60 180 g
LH2466/AL 1466 751 11,8 110 50
LH2488/AL1488 94 118 110 50
LH2823 385 20,1 - 10,0
LH2834 520 134 63 6,0
LH2844 584 134 126 143 310 220 | 60
LH2846 715 201 @ 126 10,0
LH2866 849 134 126 6,0
LH3223 428 225 - 10,0
LH3234 577 150 7,1 7.0
LH3244 654 150 14,2 7.0
LH3246 796 225 142 M | 2 10,0
LH3266 943 150 14,2 7.0
LH3288 1237 150 142 7.0
L
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Fastblock

Rekommenderade matt for tillverkning av fastblock

f

f

f

4>b<7

4>C<—

N O ayaya Aayayaya
A A

3x4  6x6 ~ 8x8

4x4

4x6

Fastblock for lyftkedjor typ AL

For kedja For kedja
toI D10 toI D10

Fastblock for lyftkedjor typ fabriksstandard

AL522 10,7 F19V-44 229 52 47 10,0 105 20
AL544 18,9 42 40 51 90 65 20 F19V-66 329

AL566 26,9 42 4,0 ’ ' ' 2,0

AL588 354 42 40 2,0

AL622 12,7 5,0 - 2,0

AL644 224 5,0 438 2,0

AL666 319 50 438 6.0 "o 80 2,0

AL688 424 5,0 48 2,0

AL844 29,9 6,8 6,4 3,0

AL866 429 6,8 6,4 8,0 14,0 9,5 3,0

AL888 56,4 6,8 6.4 3,0

AL1044 36,9 8,5 8,0 40

AL1066 52,9 8,5 8,0 9,6 18,0 12,5 40

AL1088 69,4 8,5 8,0 4,0

AL1244 44,0 10,0 94 50

AL1266 63,0 10,0 94 1,2 22,0 15,0 5,0

AL1288 79,7 10,0 9,4 50

AL1444 51,7 1,8 11,0 5,0

AL1466 75,1 1,8 11,0 12,8 26,0 19,0 5,0

AL1488 98,4 1,8 11,0 5,0

AL1644 58,4 134 12,6 6,0

AL1666 84,9 13,4 12,6 143 1.0 220 6,0

&5
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Ratt kvalitet

REXNDO)RD

Ratt kvalitet i sjunkfacken!

¥
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Gallkedjor
Enligt DIN 8150

(0 (0 0)f0 ©)O)

e
d2 d1 d2 d1
| o o | N

S|

B1 JF JF JF JF JF JF:M B1 JF JF

Kedja | Delning Inv. Bult- Bult- Antal Brott- Lager- Vikt Koppl. Andlink
bredd | diam. diam. lank- belast- yta bult

brickor ning

d2 g N LY kg/m :Y)
tol. h11 | tol. h11 max i cm? ca max

G06* 6 4 3 2,3 5 " 1,0 2 1250 0,05 0,2 12,0 - -

G08* 8 6 3,5 25 7 13 1,0 2 1500 0,05 0,3 16,0 15 8 6

G10* 10 8 4 3 8 17 15 2 2500 0,09 04 19,0 15 8 6

G13* 13 10 & 4 10 21 2,0 2 4500 0,16 0,6 22,5 20 9 8

G15 15 12 5 4 12 25 2,0 2 5000 0,16 0,7 27,0 20 1" 9

G20 20 15 8 6 15 28 2,0 2 12 500 0,24 1,1 40,0 25 12 10
G20* 20 15 8 6 15 36 2,0 4 15000 0,48 2,0 42,0 25 12 10
G25 25 18 10 8 18 36 3,0 2 25000 0,48 1,8 42,0 30 15 12
G25* 25 18 10 8 18 47 3,0 4 35000 0,96 2,9 54,0 30 12 12
G30 30 20 1" 9 20 51 3,0 4 40 000 1,08 34 58,0 40 18 14
G30* 30 20 " 9 20 43 2,0 4 37500 0,72 2,7 50,0 40 15 14
G35 35 22 12 10 26 53 3,0 4 60 000 1,20 45 61,0 45 21 16
G40 40 25 14 12 30 58 3,0 4 80 000 1,44 5,0 66,0 50 24 18
G45 45 30 17 14 35 63 3,0 4 100 000 1,68 7,0 70,0 95 27 22
G50 50 35 22 18 38 90 45 4 150 000 3,24 1,3 97,0 60 30 26
G55 55 40 24 21 40 108 6,0 4 200 000 5,04 14,5 115,0 65 33 32
G60 60 45 26 23 45 114 6,0 4 250 000 5,562 171 120,0 70 36 36
G70** 70 50 32 28 95 148 6,0 6 375000 10,08 34,0 167,0 85 42 40
G80** 80 60 36 32 60 159 6,0 6 500 000 11,52 39,0 171,0 100 51 50
G90** 90 70 40 36 70 184 7,0 6 750 000 15,12 53,0 200,0 120 60 60
G100* 100 80 45 40 80 224 7,0 8 1000000 & 22,95 77,0 234,0 140 72 70
G110* 110 90 50 45 90 236 7,0 8 1250000 25,28 90,0 251,0 160 84 80
G120* 120 100 55 50 100 262 8,0 8 1500000 = 32,00 12,0 277,0 180 96 90

*) Ej enligt DIN 8150  **) Kedjorna har raka sidobrickor
G 20 - G 70 levereras i seghardat utférande, évriga i hardat utférande.
Kedjorna kan aven forses med massingsskivor mellan brickorna, férlangda bultar for att fanga upp obelastad kedja samt med underlaggsbrickor

vid niten.
RESERVDELAR
B2
b1
o= = — —| —®

Nr 85 Kopplingsbult Nr 95 Andlanksbrickor
med saxsprint

p
L
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Dragbankskedjor

Dragbankskedjor enligt DIN 8156 och DIN 8157

DIN 8156
Kedja utan bussning

II

>@ )

[
d3
\
N |
oA 1 U

diameter

tol. h11

DIN 8156 - kedja utan bussningar

S

Brick-
tjocklek

DIN 8157

Kedja med bussning

;

tol. C11

DIN 94

dimension

Lageryta

LY
cm?

Dragbénks-
kraft

N*

Brott-
belastning

N

DB30A 30 20 11 9 60 20 3 9 2,5x 16 1,1 5000 30000 4
DB50A 50 25 14 12 7 30 3 12 32x20 1,5 10 000 60 000 6
DB60A 60 35 22 20 103 40 5 20 5,0 x 32 4,0 31500 190 000 14
DB70A 70 45 28 25 143 50 8 25 6,3 x40 8,0 63 000 380 000 27
DB90A 90 60 36 32 183 60 10 32 8,0x50 13,0 100 000 600 000 42
DB110A 110 70 45 40 21 80 12 40 8,0 x 56 19,0 160 000 960 000 68
DB120A 120 80 50 45 248 80 15 45 10x 63 27,0 200000 1200000 83
DB160A 160 100 60 55 320 100 20 55 10 x 71 44,0 315000 1900000 130
DB180A 180 120 80 70 385 130 25 70 13 x 90 70,0 500000 = 3000000 220
DB240A 240 140 90 80 456 160 30 80 13x 100 96,0 800000 4800000 305
DB280A 280 160 110 100 481 200 30 100 13x 125 120,0 1000000 = 6000000 395
DIN 8157 - kedja med bussningar
DB70B 70 45 28 25 143 60 8 25 32 6,3 x 40 8,0 76 000 380 000 35
DB90B 90 60 36 32 183 70 10 32 40 8,0x50 13,0 120 000 600 000 50
DB110B 110 70 45 40 211 90 12 40 48 8,0 x 56 19,0 192 000 960 000 75
DB120B 120 80 50 45 248 90 15 45 55 10 x 63 27,0 240000 1200000 93
DB160B 160 100 60 55 320 110 20 55 65 10x 71 44,0 380000 1900000 140
DB180B 180 120 80 70 385 140 25 70 85 13 x 90 70,0 600000 3000000 250
DB240B 240 140 90 80 456 180 30 80 95 13 x 100 96,0 960000 4800000 345
DB280B 280 160 110 100 481 220 30 100 115 13x 125 120,0 1200000 6000000 435
* Dragbanksdragkraft vid dubbel krok.
Kedja enligt DIN 8156 anvands for kedjehastigheter upp till 0,5 m/sek.
Kedja enligt DIN 8157 anvands for kedjehastigheter upp till 1 m/sek.
RESERVDELAR
0 | =
0 | ==
Nr 85 Kopplingsbult
med saxsprint
£
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Teknisk information lyftkedjor

Lyftkedjor allmant

Lyftanordningar for att dverfora liniara rorelser 6kar standigt i antal,
speciellt inom materialhanteringen dar man finner lyftkedjor pa alla
typer av lyftanordningar och gaffeltruckar. Konstruktionen gor den bast
lampad att dverfora liniar rorelse utan att kedjehjul anvands.

Lyftkedjor uppfyller alla kvalitetskrav sasom:

Hog utmattningshallfasthet
Hog brotthallfasthet

Lang livslangd

Minsta méjliga férlangning

A OWON -

Konstruktion och terminologi

Lyftkedjan bestar av brickor och bultar.

Nar det galler brickorna sarskiljer man pa ytterbrickor, mellanbrickor
och innerbrickor.

Ytterlanken bestar alltid av 2 ytterbrickor, 2 bultar och mellanbrickor.
Innerlanken bestar alltid av innerbrickor.

Ytterbrickorna har presspassning sa att bultarna kan nitas fast. For
att underlatta montering och korrekt rérelse har mellanbrickor och in-
nerbrickor glidpassning.

Ytterbricka

Bultar

Mellanbrickor

Ytterbrickor

Ytterlank

Innerlank

Brickkombinationer

1

Udda brickkombinationer

A

‘—#—

2x3 3x4
Jamna brickkombinationer

o

Al I
2x2 ax4 - 6X6 8x8
Lyftkedjor med jamn brickkombination erbjuder i férhallande till ut-
rymme en hogre brotthallfasthet. Ojamn brickkombination ger & andra
sidan en hogre utmattningshallfasthet och stérre halkanttryck = battre
forslitningsegenskaper.

==

Funktion

Precis som namnet anger ar lyftkedjan till for att lyfta med.

Som regel tjgnar den som en draganordning for styrning av krafter.
Den anvands i kombination med hydrauliskt mandvrerade cylindrar
eller som en motviktskedja.

Lyftkedjan ar inte lampligt att |6pa 6ver tandade kedjehjul och 6verféra
ett vridmoment till dem.

Den mest utbredda anvandningen av lyftkedjan ar i stativet pa gaf-
feltruckar. Den kan ocksa utgora en motviktskedja i verktygsmaskiner,
eller som lyftkedja i gransletruckar.

Material

Brickor

Brickorna ar tillverkade av hardat material och varmebehandlade, dvs
de ar genomhardade och darefter glddgade for att erhalla en hard
struktur.

Bultar

Dessa ar, beroende pa krav och anvandningsomrade, gjorda av hardat
eller satthardat stal.

Bultar av hardat stal far en mycket stor och enhetlig 6kning i styrka
Over hela tvarsnittet under varmebehandlingen.

Det finns en tydlig gradering mellan karnhardhet och ythardhet.
Satthardade bultar har en karna av medelhdg hallfasthet och dessutom
en yta (hud) med enastaende hardhet.

Dimensioner

Lyftkedjans huvuddimensioner bestams av delningen (p) och brickkom-
binationen. Dessutom bricktjockleken (s), lankhéjden (h2), bultdiame-
ter (d2) och total bredd (B) samt anslutande dimensionen (b3) ar av

' i T{

1 -

Typer av kedjor och fastanordningar

®»

===

- | |
|
b3 b3
B B

Standardisering

Typ LL - (Iatt serie)
Europeisk standard DIN 8152, part 1 /1SO 4347, SMS 2073

Kedjans komponenter baseras pa standard rullkedjor enligt europeisk
standard DIN 8187. Brickor och bultar ar identiska med rullkedjans.

Typ LH - (tung serie)
vilket motsvarar amerikansk standard typ BL
DIN 8152, part 1 /1SO 4347, SMS 2073

Kedjans komponenter baseras pa standard rullkedjor amerikansk
standard DIN 8188. Brickformen motsvarar rullkedjan med bricktjocklek
och bultdiameter motsvarar nasta storre delning. De blir darfor mycket
kompakta och éverfor i férhallande till utrymmesbehov stérsta mojliga
lastkapacitet.

Typ AL - (latt serie) icke standardiserad
Kedjans komponenter baseras pa standard rullkedjor enligt europeisk
standard DIN 8188. Brickor och bultar ar identiska med rullkedjans.

Typ Industristandard - icke standardiserad
Kedjorna har specifikt utférande som inte motsvarar nagon standard.

Beteckningar
Exempel:
LL1644 LL = Typ, 16 = Kedjedimension, 44 = brickkombination
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Teknisk information lyftkedjor

Forbindningselement

Fastgafflar

-

D E——
T —H
Som regel borjar och slutar lyftkedjan med innerlankar som kan fastas i
fastgafflar, fastblock eller andlankar (paronlankar).

Innerbrickorna pa lyftkedjan passar i lampliga urtag i dessa fastele-

ment och kopplas med en bult som har samma diameter som bulten i
kedjan.

GCBICD &

Av skél som rér monteringsteknik och driftsékerhet skall lyftkedjan
aldrig féastas med ytterlénken

Nitlankar och kopplingsbultar
o 1
o Q [;:gj

Som kopplingsbultar skall féretradesvis sadana av hardat stal med en
minsta styrka av 1200 N/mm2 anvandas.

Andlanksbrickor

s, s

gl w i

—r

Pe| Pe

d2 d2

Andlanksbrickor har bade ett storre brickhal och en stérre delning. De
tillater enkel och latt fastsattning av lyftkedjan i maskinkomponenter
med lagre hallfasthet.

Fastblock

=

{

. ]
=
=
o

Dimensionering

Vid dimensionering av en lyftkedja tas hansyn till den last kedjan
ska Overfora samt driftsforhallandena. For sakerhetsfaktorn S galler
myndigheternas foreskrifter. | de fall inga foreskrifter finns bor saker-
hetsfaktorn véljas mellan 7 och 13 beroende pa kedjetyp och brick-
kombination.

Brotthallfastheten = F < f1 « S

F = Dragkraften i kedjan
S = Sakerhetsfaktorn
f1 = Driftsforhallande

Driftsférhallande | 1
statisk belastning 1,0
likformig dynamisk belastning 1,5
dynamisk stétbelastning 2,0

Brythjul

Lyftkedjor kan styras 6ver icke tandade brythjul (avlankningsvalsar).
Dessa bor ha stérsta méjliga diameter. Diametern hos brythjulet be-
stdmmer storleken av lankrorelsen vid kedjan ingang och utgang, och
darmed ocksa i avsevard utstrackning livslangden for kedjan. Dess-
utom bidrar en stor omlaggningsdiameter till jamnare drift av kedjan.

B 15°
DN
N
=N i -
[ a—— =
b

Foljande varden rekommenderas:

b=B-1,05 [B=kedjans totalbredd &ver bult]
d=p+5(minp-+3) [p=kedjans delning]
D=p+6(minp-+4) [p=kedjans delning]

k =0,43+(h2-d2) [h2=brickhdjd, d2=bultdiameter]
Matt pa brythjul

Diametern pa brythjulen bér sa langt som méjligt vara 5 ganger, men
minst 3 ganger kedjedelningen (p). Bredden av I6pyta, B, i fallet med
ett brythjul bor motsvara kedjebredden dver nitbulten.

Flansens hojd "k” ar valt 15% mindre @n avstandet mellan brickans
kant och nitbulten.

For att forhindra for snabb forslitning pa den I6pande ytan av brytrullen
och for att undvika deformationer pa I6pytan, rekommenderas det att
rullarna hardas till en draghallfasthet av 1200 till 1500 N/mmz2 eller att
ytan hardas genom induktiv och/eller flamhardning av ytan upp till ett
maximum av 55HRc. Ett utgangsmaterial med ett minimum av
grundlaggande styrka pa 490 N/mmz2 bor valjas.

Rexnord lyftkedjor med skyddsplatar av plast kan monteras pa brythjul
utan flans. Om skyddsplatarna sitter pa kedjans bada yttersidor skoter
de den laterala styrningen pa brythjulet.

Om, & andra sidan, lyftkedjan ar férsedd med en centralt anordnad
skyddsplat , ingriper denna i en lamplig urtagning i centrum av brythju-
let och garanterar darmed den laterala styrningen.

Lopsatt

Ju mindre brythjulets diameter ar, desto storre blir den multipla polygo-
neffekten. Denna kan i fallet med en gaffeltruck ge upphov till en ojamn
lyft- eller sankrorelse nar de enskilda kedjlankarna [dmnar brythjulet.
Om man jamfor storleken pa denna ojamnhet mellan en brythjuls-
diameter pa 3 ganger kedjans delning med den for 5 ganger kedjans
delning, visar mindre brythjulsdiameter en procentuell avvikelse i has-
tighet pa 4% baserat pa en enhetlig lyftrorelse av hydraulkolven.

Vid ett varde av 5 ganger kedjans delning for brythjulets diameter
uppgar hastighetsvariationen till endast 1,1%. Om man tittar pa férhal-
landet mellan dessa tva varden, kan man se att den mindre diametern
orsakar 3,6 ganger storre variation i lyftrérelsen av kedjan.

Detta leder naturligtvis till markbart ryckig lyftrérelse under full belast-
ning i fallet med den lilla hjuldiametern.

Detta ar inte bara oférdelaktigt for driften av utrustningen utan aven for
kedjans slitage. Det leder ocksa till ytterligare onddigt hdga dynamiska
belastningar. Vid extremt hdga permanenta laster kan det i vissa fall
leda till for tidig utmattningsbrott i kedjan.
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Teknisk information lyftkedjor

Om man jamfor slitaget hos en kedja med en brythjulsdiameter pa

3 ganger kedjans delning med en av 5 ganger kedjans delning, far
lyftkedjan vid en stérre diameter en 50% lagre lankrorelse vid pa- och
avrullning pa brythjulet.

For att optimera lyftkedjans driftsegenskaper och dess operativa palit-
lighet samt en jamn lyftrérelse, rekommenderas i truckbranschen, en
brythjulsdiameter pa 4 till 4,5 ganger kedjans delning. Detta forbattrar
ocksa livslangden avsevart.

| fallet med anvandning av lyftkedjor i verktygsmaskiner samt i allman
maskinteknik, av ovannamnda skal en brythjulsdiameter pa 5 till 7
ganger kedjedelningen att rekommendera.

Arbetsomraden

Gaffeltruckar

For montering i gaffeltruckar, ar det LH-serien som passar bast. LH
kedjorna ar av utomordentligt kompakt konstruktion. De har bultar med
relativt stora diametrar. Detta gor det méjligt att montera kedjor direkt

i fastgafflar. Anvandningen av andlanksbrickor ar inte nédvandig. Det
ger en betydande tidsbesparing i produktionen vid montage i lyft-
stativet.

Pa grund av LH kedjans kompakta konstruktion i kombination med stor
lyftformaga kan breda brickkombinationer som 6x6 och 8x8 undvikas.

Rexnords lyftkedjor med skonplatar i plast ger enastadende egenska-
per for anvandning i gaffeltruckar. Dessa skyddar kolvstangen, den
hydrauliska cylindern och masten fran skador. Lyftkedjor typ AL och LL
bér undvikas vid nykonstruktion av gaffeltruckar.

Verktygsmaskiner

Lyftkedjor i LL-serien ar sarskilt lampliga fér anvandning i verktygs-
maskiner. Valet av material och varmebehandlingen ar anpassade till
de ovan namnda anvandningsomraden. Kedjor av denna typ har en
mycket hog slitstyrka. Men aven har galler rekommendationen att sa
langt som majligt undvika brickkombinationer som 6 x 6 och 8 x 8.

For lyftkedjor som anvands som motvikskedjor vilket ar fallet i verktygs-
maskiner kan det vara problematiskt att smorja Iankarna da belastning-
en pa kedjan ar konstant. Dessa kedjor kraver specialbehandling av
lankarna. Vi rekommenderar darfor att "Verktygsmaskin kedja” anges
vid bestallning.

Om man anvander en standard lyftkedja, kan glideffekter (glidande
rygg), buller utveckling och eventuell kallsvetsning pa kedjelankarna
inte uteslutas.

Allman mekanisk och apparatteknik

Om lyftkedjor utsatts for ett stort antal belastningscykler och/eller
lankrorelser och om hog slitstyrka ar viktig, da ar kedjor typ LL sarskilt
lampliga.

Om extremt hoga belastningar forekommer, erbjuder lyftkedjor typ LH
fordelar nar det galler utmattningshallfasthet och driftsakerhet.

Laga temperaturer

Rexnords lyftkedjor tillverkas av sarskilt kryogena stal. De har en hog
slaghalifasthet och utmattningshallfasthet. Minskningen av dessa
varden vid laga temperaturer ner till - 40 °C ar sa liten att inga be-
gransningar i utformningen eller i den praktiska anvandningen maste
beaktas.

Det ar nédvandigt for anvandning i dessa fall att ge kedjorna en olja
som bibehaller sin fulla smorjférmaga i det givna temperaturomradet.
Det ar viktigt att kedjorna smorjs vid fabrik for dessa applikationer.
Detta ska beaktas vid bestallning.

Om lyftkedjor med vanlig smérjning anvands kommer smoérjegenska-
perna att minska. Fettet blir for tjockt vid den givna temperaturen for
den speciella anvandningen. Eftersmorjning med en 1amplig olja ar
ingen bra I6sning, eftersom den inte kan tranga in till alla smorjstallen.

Speciella applikationer

Ta kontakt med oss. Vi ser fram emot att hitta en I6sning tillsammans
med dig.

Lyftkedjans totala last

Den totala lasten for lyftkedjan som lyftelement paverkas av flera fakto-
rer (se nedan illustration).

Total last
Kedjans Lasteffekt Polygoneffekt  Vibrationer Kemisk
draghallfasthet Extrem accele-  Ojamn gangi Hogfekventa paverkan
Lastens vikt, ration/retardation kedjan pa grund  vibrationer som  Paverkan av
lyftanordning- i kedjan eller av liten diameter kan genererasi  syra, klor,
ens vikt (ex utvandig paver-  pa brytrullen applikationen fratande vatskor

gafflar och rorligt
lyftstativ) antal
kedjor

kan av systemet
t.ex. ndr en truck
kor pa ojamnt
underlag

m.m. paverkar
kedjans hardade
material

Faktorer som paverkar livsldngden

Férekommande foreskrifter hur man kontrollerar en lyftkedja bygger
endast pa den statiska sakerheten av brotthallfastheten. Da lasten i en
lyftapplikation ar dynamisk ar detta inte alltid en korrekt metod att mata.
Nedan flddesschema visar de faktiska faktorerna.

Friktionen i Antal

kedje- pel last-

lanken Ty cykler

Kemisk
paverkan

Antal

Antal Storlek stotar
Smérjning lank- pa lank-
rorelser rorelser

Total last

Forslitningsegenskaper

Forslitningen av en kedja beror pa friktionen mellan bultarna och inner-
brickorna i kedjelankarna. Friktionen paverkas av foljande faktorer.

Lagertryck

Lagertrycket ar kvoten av kedjans strackbelastning och lagerytan.
Lagerytan i lyftkedjan ar ytan som bultarna har kontakt med innerbrick-
ans halkant (bultdiameter x innerbrickans lanktjocklek). P& grund av
smorjmedlets begransade tryckabsorption ar en begransning av tillatet
lagertryck nodvandig. Extremt hogt lagertryck leder till torr friktion da
smorjmedelsfilmen helt eller delvis trycks bort. Detta i sin tur leder till
snabb forslitning och/eller férlangning av kedjan liksom kavitationsan-
grepp.

Ytterligare konsekvenser kan bli:

« Vridna bultar

* Brustna bultar

* Férsamrad presspassning mellan bult och ytterbricka
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Teknisk information lyftkedjor

Rexnord tillverkningsprocesser

Lyftkedjorna i industritruckar och andra lyftanordningar ar sakerhetsele-
ment. For att optimera de tva kvalitetsfaktorerna,slitstyrka och utmatt-
ningshallfasthet, har Rexnord lyftkedjor foljande tillverkningsprocesser:

Optimerade
ardnings-

Palitlig
original

Hog
fiardnet smérjmedel

h
processer

Kontrollerad Utvalt :""L"f:;*"'a Kalibrering H Tiverkoing | gy yquroraq | Optmerad
produktion material detaljer av brickhal forstrackning R eat design ning

Rexnords produktionsforfarande for att optimera kedjans livslangd.

Kontrollerad produktion

» Systematiska tester i tillverkningsfaser.

+ Overvakning av de automatiska monteringsmaskiner med optiska
och laseroptiska inspektionssystem.

« Strikt dvervakning och kontroll av varmebehandling.

» Sakrade processer i varje tillverkningssteg.

Anvandning av utvalda material

» Exklusiv anvandning av specialstal.

» Materialspecifikation enligt exakta Rexnord specifikationer.

» Jamfort med standard typen avgransad kolhalt.

 Starkt avgransad tolerans faltet for grundlaggande hallfasthet.

« kallvalsning atgarder i enlighet med specificerad Rexnord sekvens
plan.

» Betydligt minskad andel odnskade stal tillsatser.

» Avgransade tolerans falt med avseende pa dimensioner.

+ Inkdp av endast certifierade, testade och palitliga leverantorer.

» Beddmning och leverans engagemang enligt Rexnord bedémnings-
systemet.

» Leverans av alla material med intyg och analysrapport certifikat.

Smorjning

Nedan diagram visar att livslangden pa en korrekt smord kedja
ar 60 ganger langre an om kedjan ar osmord.

Max tillaten

3%

N
B

Forslitningsforlangning

b

c A

__/_/d_’_/_
e

Driftstid

0%

a = osmord kedja

b = engangssmord kedja utan eftersmarjning

¢ = temporart osmord kedja (pa grund av for langa smoérjinter-
valler)

d = ofillrécklig smdrjning

e = korrekt smorjning

Ca 60% av alla kedjeskador kan harledas till felaktig smorjning.
Det ar viktigt att regelbundet smérja kedjan pa ett korrekt satt
d.v.s. att se till att smoérjmedlet tranger in ordentligt speciellt
mellan bultarna och brickorna.

Olja

c
rllﬂEDl

il

Rullkedja

Lyftkedja

Man bor se upp med smoérjmedel pa sprayburk som innehaller
thinner. Dessa sags fungera sa att det rinnande smorjmedlet (
p.g.a. inblandning av thinner) flyter in mellan alla delar, darefter
avdunstar thinnern och en oljefilm stannar kvar. Erfarenheten
visar att sa inte alltid ar fallet.

Smorjintervall

Smorjintervallet &r beroende pa vilka arbetsforhallande kedjan
utsatts for. Man maste alltid anpassa smorjningen sa att det
alltid finns tillracklig mangd lagviskositetsolja mellan alla delar.

Generellt kan man saga att en gaffeltruck boér smorjas var
250:de driftstimme. Vid svar nedsmutsning, fukt och vid mycket
héga belastningar bor kedjorna smaorjas var 100:de driftstimme.
Om kedjorna kommer i kontakt med korrosiva vatskor skall
kedjan omedelbart rengdras och smorjas korrekt igen.

tOmgivnings- Viskositet | Rekommenderad produkt
emperatur
>-40°C . . . —
<-30°C VG 15 Kliberoil 4UH 1-15 (Kliber Lubrication)
>-30°C VG 68 Klaberoil 4UH 1-68N (Kliber Lubrication)
<+5°C Anticorit LBO 160 TT (Fuchs DEA)
> +5°C Kliberoil 4UH 1-150N (Kliber Lubrication)
< +45°C VG 150 | Anticorit LBO 160 (Fuchs DEA)

Rexoil (Rexnord Kette)
>+ 45°C VG 220 Kluberoil 4UH 1-220N (Kliber Lubrication)
<+80°C Rexoil (Rexnord Kette)

Vi rekomenderar dock att man alltid foljer tillverkarens smarjin-
struktioner.
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Teknisk information lyftkedjor

Inspektion

Kedjor har, i jamférelse med manga andra transmissionsele-
ment, fordelen att skador och forslitningsgrad visar sig lite pa
férhand. Vi har har gjort en lista pa vad man bér uppmark-
samma for att i tid hitta eventuella skador sa att haverier med i
varsta fall personskador som féljd kan undvikas.

Intervaller
Da lyftkedjor ofta arbetar i driftsférhallande dar sakerhetsris-

ker kan forekomma (ex gaffeltruckar) maste en regelbunden
besiktning géras minst engang per ar.

ARBETSMILJY
VERKET

AFS 2010:15

Anvandning av truckar

It foreskrifter om &ndring i ilji
foreskrifter (AFS 2006:5) om anvéndning av truckar

Vi hanvisar till arbetarskyddstyrelsens gallande kungérelse
(AFS) med foreskrifter om truckar samt allménna rad om til-
ldBmpningen av foreskrifterna. OBS! Att godkand besiktning
skall géras av ackrediterat kontrollorgan i tredjepartsstallning.

Testa féljande punkter

Oljud

Vid torr friktion uppstar ofta ett genomtrangade gnisselljud
eller djupt skarande ljud i kedjelankarna. Detta uppkommer pa

grund av otillrdcklig smérjning. Nar kedjan I16per éver vandhju-
let bojs lankarna varvid friktionen uppstar.

Ytrost

Ytrost kan kan 1att upptéckas da lankarna rostfargas. Tyvarr

ar denna missfargning inte bara en ytlig féretelese. Rostan-
greppet gar ofta in i porerna och ger da ett djupare angrepp.
Det bildas sma kratrar i alla kedjans delar och dessa leder sa
smaningom till utmattningsbrott.

Ytrost uppkommer da kedjan fatt for lite eller felaktigt smérjme-
del.

Lankrost

Korrosion som uppstatt genom torr friktion visar sig genom
missfargning (rostfarg) kring lankarnas kontaktytor. Lankrost
kan ocksa beskrivas som en "blédning” av kedjan. Den uppstar
vid bristande smorjning eller da felaktigt smorjmedel anvands.
Smorjmedel som klibbar ihop och inte kan tranga in till alla
kedjans delar ar ej lampligt att anvanda.

Styva lankar

Om kedjelankarna inte kan ledas kring bulten mister kedjans
sin bojlighet och kedjan kan inte strackas ut ordentligt efter att
ha passerat vandhjulet. Problemet uppkommer bl.a. av kall-
svetsning (materialet skar), lankrost eller koksning av smorj-
medlet.

Vridna bultar

Vridna bultar ar en indikation pa bistande smérjmedel och
uppstar ofta i kombination med styva lankar. Nar sa ar fallet
overskrider lankstyvheten presspassningen mellan bult och
ytterlankar och bulten vrider sig i Iankhalet. Vridna bultar ar
latta att upptécka. Bultens taknitning intar en annan riktning én
tillverkningens.
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Teknisk information lyftkedjor

Lésa bultar Brustna lankar

{4
Brustna lankar uppkommer ofta vid bulthalet och visar sig
genom att en del av lankbrickan saknas.
Lankbrott &r en skada pa grund av utmattningsbrott som upp-
star vid 6verlast. Djup korrosion kan ocksa vara orsaken.

Kedjor som uppvisar I6sa bultar, dvs. presspassningen mellan
bult och ytterlank har tappats, riskerar omedelbart kedjebrott. ~ Skadade bultar
Ldsa bultar &@r en direkt konsekvens av styva lankar och vridna
bultar.

Otilldten yttre forslitning

Brustna bultar uppstar i huvudsak som en konsekvens av
korrosion i lanken. Korrosionen leder till rost i bulten som i sin
tur leder till uttmattningsbrott i bulten. Ofta brister flera bultar
samtidigt pa grund av samma skada. Felet ar svart att upp-
tacka innan bulten har gatt av. Noggrann besiktning ar darfor
nédvandig varvid kedjan bor avfettas.

Nedsmutsning

Kedjan bor granskas avseende yttre forslitning som kan uppsta
genom att kedja skaver mot exempelvis stativdelar eller 16per
felaktigt dver vandhjulet.

XN
5% av H
Forslitningen far under inga omstandigheter 6verskrida 5% av
en oskadad lanks tvarsnitt.

Kedjor som smutsats hart [6per risk att ej bli smorda pa ratt
Skador satt. Smorjmedlet kan inte tridnga in dverallt i kedjan.

Kedjeftrlangning

Trots optimal smdrjning kan man aldrig undvika att kedjan
forlanger sig under arens bruk. Kedjeférlangning orsakas av
forslitning i 1ankar och bultar. Denna forslitning sker huvudsakli-
gen i den del av kedjan som bdjs runt ett vandhjulet. Darfér bor
man mata kedjeférlangningen pa denna del av kedjan. Mat-
ningar pa andra delar kan ge felaktiga resultat. Generellt sdger
man att kedjan ar utsliten nar férlangningen overstiger 3% av
det nominella vardet.

Vi rekommenderar att forslitningsfaktorn bor vara 2% av nomi-
nella vardet.
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Teknisk information lyftkedjor

Matning av kedjeforlangning Maskindirektiv 2006/42/EC
Lyftkedjor och rullkedjor for lyftandamal

Med hjalp av var matsticka mater man pa olika stéllen dar

kedjan slits som mest.
! ! | enlighet med ovan maskindirektiv aligger det kedjetillverkare

Fér att mata kedjans forlangning skall man mata pa den del av  Pa den Europeiska marknaden att:
kedjan som I6per éver vandhjulet om sadant finns i applikatio-

nen. Det ar i denna del som forslitningen &r stérst. * CE marka produkterna

* lamna forsakran om dverensstammelse (se nedan)
Man mater fran centrum av en bult till centrum av en bult « tillhandahalla driftsanvisning pa kundens sprak
langre ner pa kedjan.
Antalet delningar (p) inom matningsomradet ganger kedjans REX D

delning ger den nominella langden fér matningsomradet. YT Roatah 20 O3t Botad

Forlangningen bor ej 6verskrida 2% av nominella vardet. Dvs.
nar forslitningsreserven har tagit slut boér kedjan bytas.

EC Declaration of conformity for Machinery Directive
(EC Machinery Directive 2006/42/EG)

Chains which are used for hoisting applications are covered by the scope of the Machinery

O
/N

Directive 2006/42/EC. Requirements and regulations for ,machines“ have to be applied.

E ™ We, Rexnord Kette GmbH, Industriestr. 1 in D-57518 Betzdorf, hereby declare that
'0_ Rexnord leaf chains AL, BL, F and according to factory standard as well as
4 } : g Rexnord roller chains according to ISO 606, DIN 8187/DIN 8188 and factory standard
= 'ﬁ comply with the requirements of the above-mentioned Directive.
o =
0 |
s
= [ Betzdorf, 20.03.2012
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x B J. Lindemaier H. Rapp
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Driftsanvisningar i enlighet med Maskindirektiv 206/42/EC

Driftsanvisning v x
Flyerkedjor + rullkedjor i lyftapplikationer @
Giltighet
(lyftdon/lyftredskap enl. maskindirektiv 2006/42/EG) @
Rexnord flyerkedjor AL, BL, F, fabriksstandard )@ o C B C
Rexnord rullkedjor ISO 606, DIN 8187 / 8188, fabriksstandard
Siakerhetsanvisningar @ @:
Montering och underhall

. Sla ifran anlaggningarna/drivanordningarna komplett. . ]

Far endast utforas av utbildad personal. \Y_ Y

W

&

Anvénd endast foreskrivna verktyg, anordningar och hjalpmedel.
Anvand sakerhetsklader.

Efter att arbetet har avslutats: skyddsképor + skyddsanordningar har monterats komplett och ar funktionsdugliga.
Darutover galler allméngiltiga sdkerhets- och arbetarskyddsforeskrifter.

Andamalsenlig anvindning fér flyerkedjor (anvénds endast fér dragning av last) / rullkedjor (anvénds i lyftapplikationer)
. Sidokrafter (t ex vid avvikelser) skall undvikas.
. Far endast anvandas for dragpakanning.

Lagring

. Lagra nya kedjor i forpackningen.

U Vid lagring ldngre tid &n 12 manader skall skyddsolja appliceras pa kedjan.

. Vi rekommenderar luftgenomslépplig dvertdckning (oljepapper) som skydd mot nedsmutsning.

Varningsanvisningar

. Principiellt &r inga krafter tvirs emot Iopriktningen/belastningsaxeln tillatna.
. Anvénd handskar.

. Lyft, hantera och forankra endast med lampliga lyftdon.

U Rexnord kedjor har redan smorts for forsta gangen nar de levereras.

. Rengor genast férorenade ytor.

Korta av kedjan

. Overvinn presspassningen - mellan ytterbrickan och bulten - genom att pressa ut bulten (anvand lamplig anordning enl.
maskindirektiv 2006/42 EG).

. Ta ev. bort nithuvudet (brickorna far inte skadas vid slipningen).

U Slipning: Risk for brand och personskador vid gnistregn. Vidtag arbetarskyddsétgarder enl. allméngiltiga sékerhets- och
arbetarskyddsforeskrifter.

. Det 4r inte tillatet att dteranvdnda/reparera/efterbearbeta de yttre lankplattorna fran ldnken som kapats av eller fran skadade
kedjekomponenter.

Montera/demontera flyerkedjor i anldggningen (t ex vid ankare, kedjefaste/anslutningsstycke)

Endast oférbrukade Rexnord anslutningsbultar och sparrelement far anvandas.

Matten for anslutningen pa anldggningssidan (t ex kedjeankare) skall motsvara uppgifterna fran Rexnord (se katalog).
Anslutningsstycke och fasthal for kedjebultar skall vara fria fran skador.

Undvik sidokrafter (avvikelser).

Lépytor for kedjor (t ex véndhijul) skall vara slata och oskadade.

Kontrollera att flyerkedjan uppvisar tillrdcklig smorjning innan den anvénds.

Montera/demontera rullkedjor

. Koppling med forbindelselank och sparrelement (Iasfjader eller sprint) samt

. Koppling med nitad ytterlank
Sékerhetsfaktorer enl. maskindirektiv 2006/42 EG skall beaktas vid val och anvandning av kedjor. Anvisningar kring konstruktion
och dimensionering finns i kedjekatalogen fran Rexnord.

Inspektion/rengdring/eftersmérjning

Beakta underhéallsintervallen och -anvisningarna frén tillverkaren av anldggningen.

Tillverkaren av anlaggningen skall i regelbundna intervall méta upp tojningen fran slitage.

Byt ut flyerkedjorna vid 2 % t6jning frén slitage (lAngden méts upp 6ver 100 delningar — se Rexnord katalog).

Kedjan fér inte anvandas om tojningen dverskrider 3 %.

Mét upp flyerkedjor av storlek 2" till 2 72" med Rexnord slitagemataren.

Rengor endast med paraffinderivat (dieselbrénsle, fotogen, rengdringsbensin).

Anvénd aldrig ngtvatt, kallrengoringsmedel eller fratande och syrahaltiga medel.

Eftersmorj med mineraloljor och syntetiska oljor med viskositet ISO-VG 68 till 220 vid anvéndningstemperaturen (RexOQil,
motor- och véxelolja).

Anvand inga smorjmedel som fortjockar.

Vid oljor med andelar av grafit- eller molybdensulfid (undvik att fettkragar bildas) skall endast mindre méangder anvéndas.
Smorj in med pensel eller sprayburk.

Smaorj inte in under belastning eftersom smorjmedel annars inte kan tranga in i lankarna.

EG-forsédkran om dverensstimmelse for maskiner (maskindirektiv 2006/42/EG)
Harmed forsékrar Rexnord Kette GmbH, Industriestr. 1, D- 57518 Betzdorf att ovan beskrivna kedjor (se giltighet) verensstimmer
med bestéi_mmelsgrna i ovan namnda direktiv.

' Vi
- wﬂu&d.y
Dokume‘q’tatlonsansvarlg J. Lindemaier Kvalltetsmanager H."Rapp
&
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