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Tandkedjor information

Tandkedjan

Tandkedjan bestar av lankbrickor med inverterad tandform samt speci-
alutformade bultar. Den inverterade tanden gar i ingrepp pa kedjehju-
lets tdnder. Den kan liknas vid kuggstangens ingrepp pa kugghjulets
tand.

Tandkedjedriftens karakteristiska fordelar ar:

P tyst gang, kedjan kallas &ven Silent Chain

P lang livslangd, kedjans invandiga tandform har stor anliggningsyta
pa kedjehjulets tand. Kedjan gar in i och ut ur ingreppet nastan
utan glidande friktion.

» hdg verkningsgrad, mer dn 98 %

P hog periferihastighet

» minimalt underhall

P jamn férlangning, da kedjan forlanger sig kryper den i princip bara
langre ut pa kedjehjulet. Pa sa satt kompenseras
kedjeférlangningen.

P klarar stora effekter

Tandkedjedrift i jamforelse med remdrift:

P helt slirningsfri

P hogre verkningsgrad

P tillater storre utvaxlingsférhallande

» mindre utrymmeskravande

P klarar Gverbelastning battre

P klarar kortare axelavstand med hogre hastighet

» mindre kéanslig for temperatur och ogynsam miljé

P ger lagre lagertryck

» kan kopplas ihop, vilket ger enklare montering och demontering

Tandkedjedrift i jamforelse med vixel:

P> tystare an en véxel med cylindrisk, rak kugg

P medger storre variation i axelavstand

P tar upp smarre uppriktningsfel mellan axlarna

P inget axialtryck i jamforelse med snackvaxel

P har storre inbyggd elasticitet mot chockbelastning
P lagre lagertryck

Tandkedjedrift i jamforelse med rullkedjedrift:

P klarar betydligt hogre hastighet

P tystare drift

P jamnare 6verforing

» mindre forslitning vid ingrepp i kedjehjulet
P hogre verkningsgrad

P langre livslangd pa kedjehjulet

Anvandningsomrade

Tandkedjan anvands framst i transmissionsdrifter med speciella krav.
| specialutférande, med distanser mellan lankbrickorna, anvands tand-
kedjan aven som transportorkedja (se sid. 298).

P drifter med hog rotationshastighet.

P drifter med hog effekt.

P> drifter dar extremt jAmn gang kravs.

P drifter, svara ur underhallssynpunkt.
P drifter med minimalt utrymme.

P drifter med stort utvaxlingsforhallande.
P drifter med kort axelavstand.

P drifter som fordrar tyst gang.

Kedjestyrning

For att halla kedjan pa plats pa kedjehjulet, fordras att den forses med
speciella lankbrickor for styrningen.

Normal tandad lankbricka Lankbricka for styrning

Olika former av styrning:

Centrumstyrning
Styrning som
anvands vid normala

kedjebredder : 1 : : — : )
¢ ‘-|:I—'I Itlp ‘-|:I—'I
( 1 [ 1
Dubbel ,_ _. ; = T )
centrumstyrning C —I————I )

Anvands pa extra breda C
kedjor e T —

Ytterstyrning
Anvands framst pa sma I —
kedjebredder for att fa ¢ I —T
maximal hallfasthet pa C T
kedjehjulets tander

Bulten

Tandkedjan har specialdesignad s.k. vagbult som bestar av tva delar.
En kortare bult A med kam och en langre slat bult B som aven sticker
ut genom lankbrickan och nitas i anden.

Bada bultarna ar fixerade i lankbrickornas hal. Bade nar kedjan gar in
i och lamnar kedjehjulet tar bultarna upp vridrérelsen. Den slata bulten
B rullar pa bulten A:s kam.

Denna konstruktion ger:

- hog verkningsgrad.

- nastan ingen forslitning pa bulthalet i lankbrickorna.
- minimalt smorjbehov.

- lang livslangd.
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Tandkedjor information

RPV serien

RPV kedjor och drev ar hégpresterande produkter som
erbjuder maximal hastighet och kraftoverforingsférmaga.
RPV &r vanligtvis valet for krdvande tillampningar, sar-
skilt dar utrymmet ar begransad och drivmedel eller has-
tighetskrav dverstiger kapaciteten av andra produkter.

RPV &r en hégpresterande tandkedja, sarskilt utformad
for att mota eller dvertraffa alla andra hégprestandaked-
jor.

RPV klarar av hastigheter 6éver 35 m/s och belastningar
Over 2200 kW.

Styrkan och lastkapaciteten kommer fran forbattrad lank
och drev design. Lankarna ar utformade for att minimera
stresskoncentrationer och for att 6ka mangden av stal i
kraftéverféringen.

Innovativa stansmetoder maximerar mangden av last-
barande yta i varje lank och minskar kraftigt graden av
kedjeférlangning under drift.

Alla Iankar kulbestralade for att forbattra utmattningshaill-
fasthet och ge en jamn och hdg kvalitet pa ytan.

RPV drev med evolventkuggprofil minskar stétbelastning
och vibration vid kedjans ingrepp i drevet.

RPV kedjans ingrepp i kedjehjulet ar ndstan tangent till
kedjehjulets delningscirkeln, vilket minskar hastighetsva-
riationen.

Reducerad hastighetsvariation skapar mindre vibrationer
vilket leder till mindre energibortfall och hdgre lastkapa-
citet.

RP serien

= RP tandkedja ger ungefar tva ganger hogre kraftkapaci-

tet an SC standard kedja och klarar hastigheter upp till
35m/s och effekter upp till 1850kW.

i Kedjan ar att féredra dar héga belastningar och hastig-
& heter maste rymmas i en litet utrymme.

Den 6kade lastkapacitet pa RP ar ett resultat av forbatt-
rade Iank och bult design for att reducera spanningskon-
centrationer, forbattra utmattningslivslangd, och

Oka lankarnas draghallfasthet.

Innovativa stansmetoder anvands for att maximera
mangden lageryta i varje lank. Den dkade lagerytan ger
mindre stress i kedjan och minskar kraftigt graden av
kedjeférlangningen under drift.

Alla kedjelankarna ar kulbestralade for att forbattra ut-
mattningsresistans och producera en enhetlig finish.

| de flesta applikationer ger RP kedjan liten initial tdjning,
vilket gor den val lampad for fasta drivapplikationer.

Vi rekommenderar RP for alla nya kedjedrifter dar

kund énskar anvanda drev med ASME standard. Den

ar ocksa val lampad for uppgradering av befintliga SC
drifter dar forbattrad prestanda dnskas.

SC serien

SC tandkedjan och drev ar tillverkade enligt ASME stan-
dard for tandkedja.

SC serien har funnits 1angst, anvands framst i ersatt-
nings applikationer, och ar ofta mest ekonomiskt.

SC-serien finns i centrum- och ytterstyrning.
Centrumstyrning ar helt kompatibel med ASME standard
for tandkedja . Bada styrningarna fungerar pa standard
kugghijul.

SC kedja klarar hastigheter som narmar sig 33 m/s och
belastningar som dverstiger 750 kW.

Vi rekommenderar SC kedja i forsta hand som en
ersattningskedja for befintliga tilldmpningar dar den har
anvants med framgang i det forflutna. SC kedja vager
mindre an en lika bredd av RPV eller RP kedja.

SC 3/16” serien

Kedjan ar tillverkad enligt ASME standard och kommer
att fungera pa standardkugghjul. Kedjorna gors

helt av 304 rostfritt stal och finns i sidostyrning eller cen-
trumstyrning, beroende pa kedjans bredd.
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Tandkedjor standardkedjor typ RPV

Tandkedja med ytterstyrning

WH

WL

WC|

3/8” - 1” delning (Typ 139)

. _ Nominell Bredd Total
Kedja Delning bredd meII_an . bredd
styrbrickor | 6ver bult
Produktnr | WBG WH
mm mm
RPV303 19 17,5 22,9
RPV304 25 23,6 29,2
RPV306 318 9,525 38 36,3 41,9
RPV308 &l 49,0 54,9
RPV312 76 744 80,3
RPV404 25 23,6 29,2
RPV406 38 36,3 41,9
RPV408 12" 12,70 51 49,0 54,9
RPV412 76 744 80,3
RPV416 102 99,8 105,7
RPV606 38 36,3 45,0
RPV608 o 49,0 58,7
RPV612 34 19,05 76 744 84,1
RPV616 102 99,8 109,5
RPV620 127 125,2 134,9
RPV808 o 48,0 61,0
RPV812 76 73,4 86,4
RPV816 1 25,40 102 98,8 11,8
RPV820 127 124,2 137,2
RPV824 152 149,6 162,6
RPV1212 76 64,3 84,3
RPV1216 y 102 89,7 109,7
RPvi220 2 %810 27 151 131
RPV1224 152 140,5 160,5
RPV1616 102 85,5 11,8
RPV1620 y 127 110,9 137,2
RPV1624 Gt 52 1363 1626
RPV1632 203 187,1 2134

Andra kedjebredder kan levereras.
3/4” och 1” delning kan &ven levereras som typ 115.

WH

Total
bredd
over
lankarna
WL
mm

20,6
26,7
394
52,1
775
26,7
394
52,1
775
1029
414
54,4
798
1052
1306
56,6
82,0
107,4
1328
158,2
704
9538
1212
146,6
936
19,0
1144
1952

WBG

11/2” - 2” delning (Typ 115)

Total
bredd 6ver
kopplings-

bult

WC h
mm mm
26,2
32,5
455
58,2
83,6
32,5
452
58,2
83,6
109
48,5
62,2
87,6
13
138,4
63,8
89,2
114,6
140
165,4
85,1
110,5
135,9
161,3
12,3
137,7
163,1
2139

Brick-
hojd

10,9

14,5

21,6

29,0

419

55,6

43

58

8,6

14

20,6

274

Brick-
tjocklek

2,0

3,0

3,0

4,1

Brotthall-

fasthet

N

27 000
36 000
53 000
71000
107 000
49 000
73000
98 000
147 000
196 000
110 000
147 000
220 000
294 000
367 000
196 000
294 000
391000
489 000
587 000
440 000
587 000
734000
881000
783 000
979 000
1174 000
1566 000

Vikt

39

5,2

79
10,4
12,9

74
10,7
14,1
174
21,0
15,5
20,5
25,7
30,8
274
34,2
41,1
54,8
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Tandkedjor standardkedjor typ RPV

Tandkedja med centrumstyrning

VAY VAV,

_ —, o o _
WH t%l - — IWL weC wc
3/8” -1/2” delning (Typ 139) 3/4” - 2” delning (Typ 115)
_ Total Total Totallll
Kedi Delni Nominell bredd b{edd bredd_over Br.ilt_:k- _Brick- Brotthall- m
1 eining bredd ; e over kopplings- hojd tjocklek =R :
styrbrickor | o6ver bult .
lankarna bult

Produktnr | WH WL we h t N kg/m
RPV3-025 25 32,5 27,2 33,8 36 000 1,5
RPV3-030 30 38,6 33,5 40,1 43 000 1,8
RPV3-040 3/8” 9,525 41 45,2 40,1 46,7 10,9 43 1,5 57 000 2,1
RPV3-050 51 57,7 52,6 59,7 71 000 2,8
RPV3-065 66 70,1 65,0 72,1 93 000 34
RPV4-325 25 33,0 27,7 35,6 49 000 1,9
RPV4-330 30 39,1 34,0 41,4 59 000 24
RPV4-340 41 46,2 40,6 47,8 78 000 2,8
RPV4-350 1/2 12,70 51 58,7 53,1 60,2 14,5 5,8 1,5 98 000 3,7
RPV4-365 66 70,6 66,0 72,4 127 000 4,5
RPV4-375 76 84,6 79,2 86,4 147 000 54
RPV4-3100 99 109,2 105,2 111,3 191 000 7,0
RPV6-535 36 43,2 35,1 46,5 103 000 3,9
RPV6-540 41 50,0 43,7 53,6 117 000 4,8
RPV6-550 ) 51 58,7 51,6 62,0 147 000 55
RPVG.565 o0 19 66 757 esq  tey Mt 104 20 41000 7.1
RPV6-585 86 92,7 84,6 94,2 250 000 8,9
RPV6-5100 99 109,2 101,1 111,5 286 000 10,6
RPV8-640 41 51,1 41,7 54,1 157 000 6,0
RPV8-650 51 61,7 54,1 65,3 196 000 7,6
RPV8-665 66 74,7 67,1 78,0 254 000 9,4
RPV8-675 1” 25,40 76 87,6 79,5 90,7 27,9 13,7 3,0 294 000 11,0
RPV8-6100 99 112,5 105,2 115,8 382 000 14,4
RPV8-6125 124 138,2 130,6 141,5 479 000 17,9
RPV8-6150 150 163,6 156,2 166,9 577 000 21,3
Andra kedjebredder kan levereras.
3/4” och 1” delning kan aven levereras som typ 139.
&5
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Tandkedjor standardkedjor typ RP

Tandkedja med centrumstyrning

t%
WH

t %
WL | WC WH

wC

Total Total

Total

—_

RN — —

NOWSONPORTNTOAINNNOR NSO 2PN OPOONWONNDAWNWAIONNARWNOODRRWNONSASTITWWRON = A —SO
ohrRNvVoowNouhr o amovwounvroovw~No o RvVowHE A RO NONRwW S RNNNMONVOwWR TN NwWO o wo~

OCOONDBEBRWWNRARWWWNIN =2 =2WWRNINN =

Kedia Delnin Nominell | Styrnings- bredd bredd | bredd 6ver | Brick- Brick- Brotthall-
) g bredd typ . over kopplings- hojd tjocklek fasthet
over bult w
lankarna
Produktnr ] |
RP302 13 CG 16,3 13,5 17,5 17 000
RP303 19 CG 22,6 19,6 239 25000
RP304 25 CG 29,0 25,7 30,5 33000
RP305 32 CG 35,3 31,8 36,8 42 000
RP306 3/8" 9,53 38 CG 4.7 37,6 432 10,7 56 15 50 000
RP308 51 CG 54,4 49,8 55,9 67 000
RP310 64 CG 67,1 62,0 68,8 83 000
RP312 76 2CG 79,2 739 81,5 100 000
RP316 102 2CG 104,6 98,0 107,2 133000
RP403 19 CG 239 19,8 254 33000
RP404 25 CG 30,0 25,9 32,3 44 000
RP405 32 CG 36,3 32,3 38,1 56 000
RP406 38 CG 42,7 384 445 67 000
RP408 51 CG 554 50,5 57,2 89 000
RP410 12" 12,70 64 CG 68,1 63,0 70,1 14,2 7,6 15 111 000
RP412 76 CG 81,8 75,2 82,8 133000
RP414 89 CG 93,7 87,6 95,5 156 000
RP416 102 2CG 106,4 99,8 108,2 178 000
RP420 127 2CG 132,1 124,5 133,9 222 000
RP424 152 2CG 156,5 148,8 158,8 267 000
RP504 25 CG 33,5 25,7 35,6 56 000
RP506 38 CG 46,2 37,6 48,3 83 000
RP508 51 CG 58,4 49,5 60,5 111 000
RP510 64 CG 70,1 61,5 721 139000
RP512 5/8" 15,88 76 CG 82,6 73,2 84,6 17,8 94 2,0 167 000
RP514 89 CG 94,7 85,1 96,8 195 000
RP516 102 CG 107,2 97,0 109,2 222 000
RP520 127 2CG 131,6 120,7 133,6 278 000
RP524 152 2CG 157,0 1445 159,0 334 000
RP604 25 CG 335 25,7 35,6 66 700
RP606 38 CG 46,2 37,6 48,3 100 000
RP608 51 CG 58,4 49,5 60,5 133000
RP610 64 CG 71,1 61,5 73,2 167 000
RP611 70 CG 75,2 65,3 77,2 183 000
RP612 314 19,05 76 CG 81,5 732 83,6 21,3 10,9 2,0 200 000
RP616 102 CG 106,9 97,0 109,0 267 000
RP620 127 CG 131,6 120,7 133,6 334 000
RP624 152 CG 159,0 1445 161,0 400 000
RP628 178 2CG 184,4 168,4 186,4 467 000
RP632 203 2CG 207,0 192,0 209,0 534 000
RP808 51 CG 57,4 455 60,2 178 000
RP812 76 CG 81,0 69,3 85,1 267 000
RP816 102 CG 107,4 93,0 110,2 356 000
Egggg 127 88 131,6 116,8 134,4 445000
» 152 156,0 140,5 159,8 534 000
RP828 L 2540 178 206 1887 1702 1915 284 15.2 30 623000
RP832 203 2CG 213,6 196,1 216,4 712 000
RP836 229 2CG 234,7 2179 2375 801 000
RP840 254 2CG 263,7 2416 266,4 890 000
RP848 305 2CG 316,0 293,1 319,0 1068 000
RP1212 76 CG 84,3 72,9 84,3 400 000
RP1216 102 CG 108,7 98,3 108,7 534 000
i Booe omom "
RP1228 iz 38,10 178 CG 184,9 175.0 184.9 427 229 30 934 000
RP1232 203 2CG 210,6 200,7 210,6 1068 000
RP1236 229 2CG 236,7 226,6 236,7 1201000
RP1240 254 2CG 264,7 254,0 264,7 1334 000
RP1616 102 CG 110,2 93,2 110,2 712 000
RP1620 127 CG 135,6 17,3 135,6 890 000
RP1624 152 CG 161,0 141,2 161,0 1068 000
RP1628 178 CG 186,4 165,4 186,4 1245000
RP1632 2 50,80 203 2CG 211,8 189,5 211,8 57,2 30,5 3,0 1423000
RP1640 254 2CG 262,6 2377 262,6 1779 000
RP1648 305 2CG 3134 285,8 3134 2135000
RP1656 356 2CG 370,6 340,1 370,6 2491000
RP1664 406 2CG 4214 382,0 4214 2 847 000
Andra kedjebredder kan levereras.
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Tandkedjor standardkedjor typ SC

Tandkedja med centrumstyrning och dubbel centrumstyrning

vayad e, Ulaytad o
' = R e——————
e e —L A R — = —— e

. Y = '-u-'IIE_' I r = = = = 1
En centerumstyrning

Tva centrumstyrning

Total Total Total
. . Nominell | Styrnings- bredd | bredd 6ver | Brick- Brick- Brotthall-
Kedja Delning bredd o . .
bredd typ o over kopplings- hojd tjocklek fasthet
over bult w
lankarna bult
Produktnr WH WL WC ] t N

SC302 13 SG 13,2 10,4 14,5 9000
SC303 19 CG 19,6 16,5 20,8 13000
SC304 25 CG 259 22,6 274 18 000
SC305 32 CG 32,3 28,7 338 22 000
SC306 3/8” 9,525 38 CG 38,6 345 40,1 94 46 1,5 26 000
SC308 51 CG 51,3 46,7 52,8 35000
SC310 64 CG 64,0 58,9 65,8 44 000
SC312 76 2CG 76,2 70,9 78,5 53000
SC316 102 2CG 101,6 95,0 104,1 70 000
SC402 13 SG 14,0 10,7 16,0 12000
SC403 19 CG 20,6 16,8 224 18 000
SC404 25 CG 26,9 22,9 28,7 23000
SC405 32 CG 33,3 29,0 35,1 29 000
SC406 38 CG 39,6 35,3 414 35000
SC408 51 CG 52,3 47,5 54,1 47 000
SC410 112" 12,70 64 CG 65,0 59,7 66,8 11,9 53 1,5 58 000
SC412 76 CG 78,0 721 79,8 70 000
SC414 89 CG 90,7 84,3 92,5 82000
SC416 102 2CG 103,4 96,8 105,2 93 000
SC420 127 2CG 129,0 121,2 130,8 117 000
SC424 152 2CG 154,7 145,8 156,5 140 000
SC428 178 2CG 180,1 170,4 181,9 163 000
SC504 25 CG 30,7 25,7 325 27 800
SC506 38 CG 39,1 338 40,9 42000
SC508 51 CG 51,6 455 53,3 56 000
SC510 64 CG 64,3 574 66,0 69 000
SC512 5/8" 15,88 76 CG 76,7 69,3 78,5 16,5 8,4 2,0 83 000
SC516 102 CG 101,9 93,2 103,6 111 000
SC520 127 2CG 127,0 116,8 128,8 139 000
SC524 152 2CG 152,1 140,7 153,9 167 000
SC532 203 2CG 206,8 192,0 208,5 222 000
SC604 25 CG 31,0 25,7 343 35000
SC606 38 CG 39,9 33,8 42,7 53000
SC608 51 CG 52,1 455 55,4 70 000
SC610 64 CG 64,5 57,4 67,8 88 000
SC612 » 76 CG 77,2 69,3 80,5 105000
SC616 & el 102 cG 1024 930 10,7 A e A 140 000
SC620 127 CG 127,5 116,8 130,8 175000
SC624 152 CG 152,7 140,7 156,0 210 000
SC628 178 2CG 181,9 168,4 185,2 245000
SC632 203 2CG 207,0 192,0 210,3 280 000
SC808 51 CG 52,3 452 55,1 93 000
SC812 76 CG 775 69,1 80,5 140 000
SC816 102 CG 102,6 93,2 105,7 187 000
SC820 127 CG 127,8 17,3 130,8 234000
SC824 ) 152 CG 153,7 141,2 156,5 280 000
SC828 f 2540 178 266 1788 165.4 1819 249 122 30 327 000
SC832 203 2CG 204,2 189,5 207,3 374000
SC836 229 2CG 2294 213,6 2324 420 000
SC840 254 2CG 2548 2377 257,8 467 000
SC848 305 2CG 305,3 285,8 308,4 560 000
SC1212 76 CG 84,8 69,1 84,8 210 000
SC1216 102 CG 110,2 93,2 110,2 280 000
SC1220 127 CG 135,6 17,3 135,6 350 000
SC1224 152 CG 161,0 1412 161,0 420 000
SC1228 178 CG 186,4 165,4 186,4 490 000
SC1232 1/2" 38,10 203 2CG 211,8 189,5 2118 38,1 18,0 3,0 560 000
SC1236 229 2CG 2372 213,6 237,2 631000
SC1240 254 2CG 262,6 2377 262,6 701000
SC1248 305 2CG 3134 285,8 3134 841000
SC1256 356 2CG 370,6 340,1 370,6 981 000
SC1264 406 2CG 4214 388,1 4214 1121000

Andra kedjebredder kan levereras.

&

0,6
0,7
1,0
13
1,6
2,1
2,7
3,1
42
0,7
1,0
13
1,6
2,1
2,7
34
4,0
48
54
6,7
8,0
94
1,8
2,7
3,6
45
54
71
89
10,7
14,3
22
34
45
5,7
6,7
89
1.2
134
15,6
17,9
54
8,0
10,7
134
16,1
18,7
214
241
26,8
32,1
134
17,9
22,3
26,8
312
357
40,2
44,6
53,6
62,5
714
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Tandkedjor standardkedjor typ SC

Tandkedja med sidostyrning

B X

B P

1

1 T IWL|WC
1 ]

L

wH |t

Nominell | Styrnings- el
Kedja Delning bredd t bredd
YP 1 Gver bult
Produktnr WBG WH

DSG302 13 6,4 14,7
DSG303 19 12,7 21,3
DSG304 25 191 21,7
DSG305 32 254 34,0
DSG306 3/8" 9,53 38 31,8 404
DSG308 51 44,5 53,1
DSG310 64 57,2 65,5
DSG312 76 69,9 78,5
DSG316 102 95,3 104,1
DSG402 13 6,4 15,7
DSG403 19 12,7 22,1
DSG404 25 19,1 284
DSG405 32 254 35,1
DSG406 112 12,70 38 31,8 414
DSG408 51 445 53,8
DSG410 64 57,2 66,8
DSG412 76 69,9 79,5
DSG416 102 95,3 105,2
DSG504 25 19,1 30,7
DSG506 38 31,8 432
DSG508 51 44,5 57,9
DSG510 " 64 57,2 70,4
DSG512 S8 1588 76 69.9 83.1
DSG514 89 82,6 95,5
DSG516 102 95,3 110,2
DSG520 127 120,7 1354
DSG606 38 254 394
DSG608 51 38,1 52,1
DSG610 64 50,8 64,5
DSG612 76 63,5 77,2
DSG614 3/4” 19,05 89 76,2 89,7
DSG616 102 88,9 102,4
DSG620 127 114,3 127,5
DSG624 152 139,7 152,7
DSG628 178 165,1 181,9
DSG808 51 38,1 55,4
DSG810 64 50,8 68,1
DSG812 76 63,5 80,5
DSG816 m 25 40 102 88,9 109,0
DSG820 ’ 127 114,3 134,1
DSG824 152 139,7 160,0
DSG828 178 165,1 188,5
DSG832 203 190,5 213,6

Andra kedjebredder kan levereras.

Total

bredd

over

lankarna

WL

12,2
18,0
24,1
30,2
36,3
48,3
60,5
72,6
96,8
12,2
18,5
24,6
30,7
36,8
49,3
61,5
73,7
92,2
25,7
37,6
51,6
63,5
75,2
87,1
101,1
124,7
33,8
45,5
57,4
69,3
813
93,2
116,8
140,7
168,4
48,3
60,2
72,1
99,3
1234
147,6
174,5
198,6

Total

bredd dver
kopplings-

bult
wcC

16,0
22,6
29,2
35,6
41,9
54,6
67,3
80,3
105,7
17,3
23,9
30,2
36,8
432
55,6
68,3
81,3
106,9
32,5
45,0
59,7
72,1
84,8
97,3
112,0
137,2
42,7
554
67,8
80,5
93,0
105,7
130,8
156,0
185,2
58,4
70,9
83,6
12,0
137,2
162,8
191,3
216,7

Brick-
hojd

h

9.4

1,9

16,5

20,3

248

4,6

5%

8,4

10,4

12,2

Brick-
tjocklek

t

2,0

2,0

3,0

Brotthall-
fasthet

N

9000
13 000
18 000
22000
26 000
35000
44000
53 000
70 000
12 000
18 000
23000
29 000
35000
47 000
58 000
70 000
93 000
29000
44 000
58 000
73000
88 000
102 000
117 000
146 000

53000

70000

88 000
105 000
123 000
140 000
175 000
210000
245 000

93 000
117 000
140 000
187 000
234000
280 000
327 000
374 000

0,6
0,9
12
1,3
1,6
25
28
33
49
0,7
1,2
15
18
22
3,0
3,7
43
58
1,8
2,7
3,7
4,6
55
6,4
73
9,1
33
43
55
6,5
7,6
8,8
1,0
13,1
15,3
58
71

11,6
14,6
17,4
20,4
23,4
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Tandkedjor standardkedjor typ SC 3/16”

Tandkedja med centrumstyrning eller ytterstyrning
d
oCadeacre),

L
WL|WC WH |t
L
L

=
=
=
S

Total Total Total
. . Nominell | Styrnings- bredd bredd 6ver | Brick- Brick- | Brotthall-
Kedja Delning b bredd o . .
redd typ " over kopplings- | hdjd tjocklek | fasthet
over bult .
lankarna bult
Produktnr WH WL

SC0305 4 SG 24 5.6 41 5.6 0,112
SC0307 6 SG 4.0 6.9 5.6 6.9 0,149
SC0309 7 SG 5.6 8.6 7.1 8.6 0,177
SC0311 9 SG Al 10.2 8.9 10.2 0,223
SC0315 12 SG 10.3 13.5 12.2 13.5 0,298
SC0315A 3/16” 4,763 12 CG 13.5 12.2 13.5 5.1 25 0.8 0,298
SC0319 15 CG 16.5 15.5 16.5 0,400
SC0319A 15 SG 135 16.5 15.5 16.5 0,400
SC0325 20 CG 21.8 20.6 21.8 0,502
SC0325A 20 SG 18.3 21.8 20.6 21.8 0,502
SC0331 20 CG 26.2 249 26.2 0,623

o
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Tandkedjor special

o — o
L 1 1 1

1 | 1 J
L 1 1 1

1 | 1 J
L 1 1 1

1 | 1 J
L 1 1 1
L 1 1 1

1 | 1 J
L 1 1 1

1 | 1 J
L 1 1 1

1 | 1 J
L J L J

T

Specialtandkedja med tander at bada hallen.Kedjan kan darmed
driva kedjehjul &ven med "ryggsidan"”.

Kedjan lampar sig val for transmissioner pa textilmaskiner, kalan-
drar, valsstolar och verktygsmaskiner m.m. dar det finns axlar eller
valsar som arbetar mot varandra.

— — i
L ] L ]
L | L 1]

1] L 1]

] L ]

L 1 L 1

Tandkedja for transportandamal. Har plan ryggsida for saker trans-
port. Anvands med en eller flera paralleligaende kedjor for transport
av detaljer vid monteringsband m.m.

O @WH® @WhQ

Tandkedjor for transportdndamal. Kan levereras i olika bredder. Lamplig for t.ex. glasindustri m.m. Kedjan kan férses med
olika stora distanser mellan lankbrickorna. Distanserna gor kedjan mer sjalvrensande fran icke 6nskvart material.

L * J

L= L= T

Utéver de tandkedjor som vi visar pa denna sidan finns det en hel mangd specialutféranden
t. ex. tandkedjor med olika former av fastlankar for speciella applikationer, kontakta oss fér mer information.
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Tandkedjor teknisk information

Designforslag

Kedjehjul
For 1ang livslangd ska hjulet ha minst 21 tander. For smidigare, tystare enheter
anvand ett stérre tandantal.

Utvéxling
Férhallanden pa 12:1 eller hégre &r méjliga, men Gver 8:1 &r det vanligtvis
Onskvart att géra reduktionen i tva steg.

Justering av axelcentrum

Centrerad justering for att tillata slitage ar alltid dnskvart. Det &r sarskilt viktigt i
vertikala center-enheter. Typiskt bor justeringsmangden motsvara minst 1% av
centrumavstandet.

Axelavstand

Centrumavstandet ska vara tillrackligt stort sa att kedjan omsluter det lilla ked-
jehjulet &tminstone 120 grader. Centrumavstand bér i allménhet inte dverstiga
60 delningar.

Kedjeldngd
Nar det &r mdjligt bor kedjelangden vara jamnt antal stallen sa att en forskjuten
sektion kan undvikas.

Spannanordningar
Ett kedjehjul eller en sko kan ofta anvéndas for att halla spanningen pa drifter
med fast centrumavstand.

Kedjebredd
Anvéndningen av en bredare an rekommenderad kedja kommer att resultera i
en mer robust drift och férbéttrad livslangd.

Drivkabiner
Helt slutna drivenheter med korrekt smérjning ar 6nskvarda for maximal livs-
langd och personalsakerhet.

Icke-horisontella och vertikala axlar
Drifter med icke-horisontella axlar fungerar ofta bast med sidokedjan och en
automatisk spannare.

Montagelage

Det gynnsammaste laget for en drift &r dar en linje mellan axelcentrum ar
horisontell eller lutande max 45 grader. Under vanliga férhallanden kan den
dragande parten vara antingen pa dvre eller nedre sidan av driften.

© (©)© (©

acceptabelt
Vertikala drifter bor undvikas om mgjligt. De kréver hogre kedjespanning
vilket innebar en regelbunden justering av axelavstandet da kedjan forlangs
pa grund av normalt slitage. Mindre forsiktighet och justering krdvs om driften
monteras nagon grad fran vertikalt [age.

y
© &

acceptabelt
Nar axelavstandet ar relativt kort ar returpart pa undersidan att foredra. Med
returpart pa ovansidan finns det en tendens att kedjan far samre ingrepp i
kedjehjulen.

© (© <

acceptabelt undvik

Drifter med langa axelavstand och sma kedjehjul ska ha returparten pa under-
sidan. Med returpart pa ovansidan finns det risk for att parterna slar ihop vid

kedjeforlangning.

acceptabelt
undvik

P
3
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Tandkedjor teknisk information

Berakning steg for steg

Drivvalet bestar av att vélja I&mplig kedja och kedjehjul fér utrymme, belast-
ningar och hastigheter som &r inblandade. Ofta fungerar mer &n en delning
och bredd i en given situation. | sadana fall kan man vélja tva eller tre méjliga
val och basera det slutliga valet pa faktorer som kostnad, lagertillgénglighet,
robusthet eller utrymmesbehov.

Information som behovs:

* Typ av kraftkélla och applikation
+ Axelcentrumsavstand (CD)
« Effekt som ska dverféras (W) [kW]
+ Axeldiametrar och kilsparsbredder
* r/min for axlar
(N1 = snabbare axelhastighet, N2 = langsammare axelhastighet)

Folj dessa steg
1. Vélj en servicefaktor (SF) fran tabell 3

2. Berékna designhastkraften (Wd) genom att multiplicera den effekt som ska
dverforas (W) med servicefaktorn.

3. Anvénd hastigheten pa den snabbaste axeln (N1) for att gora ett preliminart
delningsval (p) fran tabellen nedan.

9000
8000
7000
6000
5000

Il RPV
M RP

W sc

4000
3000
2500
2000
1750

1500

Hastighet snabbaste hjult (r / min)

1250
1000
750

500

3/8" 12" 5/8" 3/4" 1" 112" 2"

Delning

4. Valj antal tander i det lilla kugghjulet (Z1), se till att kedjehjulet ymmer axel-
diametern. Se maximala axelhal i kugghjulstabellerna.

5. Anvand féljande ekvationer for att berakna den dnskade kedjebredden (Cw).
Om den nédvéndiga kedjebredden inte &r Iattillganglig kan det vara nddvandigt
att ga till en bredare kedja eller ett storre kedjehjul.

For RPV ocg RP Cw= 98 (Wd)
9 T peVeR(1V2(5,19 - 10%))
419 (Wd
For SC cw= —9Wd)
(2,16-V
P-V\"z18

Cw = noddvandig bredd [mm]
R = faktor fran tabell 1
V = kedjehastighet [m/sek]

Wwd = effekt [kW]
p = kedjans delning [mm]
Tabell 1
Kedja | Delning

| 3/8” | 1/2” | 5/8” | 3/4” | 17 [11/2"| 2~
RPV (SG) 1,5 1,8 1,6 1,5 11 1,0
RPV (CG) 1,5 1,8 - 1,3 1,2 1.1 1,0
RP 0922 10 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

6. Valj det stora kedjehjulet (Z2) genom att multiplicera antalet tander pa det
lilla kugghjulet med det 6nskade utvaxlingsférhallandet. Z2 = Z1 x N1 /N2

7. Berékna kedjeldngden med hjalp av Tabell 2 pa sid. 301. Om den berdknade
langden &r fraktional, runda av till ndrmaste hela antal delningar. Ett jamnt
antal delningar &r alltid att fredra framfor ett udda antal delningar som kraver
en bojd kopplingslank. Om en bdjd kopplingslénk kravs ar det nddvandigt att
Oka kedjans bredd med 25% for att ta hansyn till den bdjda lankens sémre
draghalifasthet. Obs! Béjda lankar ar inte tillgangliga for RPV-kedja.

8. Berakna det nya centrumavstandet (Cd) for avrundad kedjeléngd. Fljande
formel ger ett ungefarligt axelavstand. Nar fasta axlar anvénds eller extremt
noggranna centrumavstand kravs, kontakta oss.

CL - (21 + 22) + SQRT ( (Z1 + 22) 2 - 8(22%221 2
Cd = 2 2
4
Cd = korrigerat centrumavstand i delningar
CL = kedjelangd i antal delningar
Z1 = antal tander i lilla snabbaste hjulet
Z2 = antal tAnder i stora langsamaste hjulet

9. Vélj en metod for smérjning av enheten

Smorjning med cirkualtionspump ger optimalt resultat och rekommenderas nér
kedjans hastighet Gverstiger 12,7 m/s. Smdrjning av dropp eller badtyp kan
vara acceptabel vid lagre hastigheter. Ytterligare information om smdrjning ges
i avsnittet som beskriver smérjning. Om drivningen 6ppen rekommenderas ett
kedjeskydd.

Berakning av kedjelangd

Information som behovs

CD = axelavstand [mm]

Z2 = stora hjulets tandantal
Z1 = lilla hjulets tandantal
p = kedjans delning [mm]
Procedur

1. Berékna C, dar C = CD/p

2. Berakna A, darA=271+722

3. Berdkna S, dar S = 22-21

4. Leta fram vardet T i tabell 2 som motsvarar det berdknade véardet for S
5. Kedjeléngd i antal delningar, CL=2C + (A/2) + (T / C)

Obs! Om kedjelangden &r fraktionell avrundas till nérmaste hela delningar. Ett
jamnt antal delningar ar alltid att féredra da ett udda antal kraver en halviank.

En halvlank maste anvandas nar en kedja innehaller ett udda antal lankar. Om
en halvlank kravs ar det nddvandigt att 6ka kedjans bredd med 25% for att
kompensera den minskade draghélifastheten i halvianken.
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Tandkedjor teknisk information

Tabell 2
s | 17 | s | 1T [ s | 1T [ S | T
1 0,03 26 | 17,12 51 | 65,88 76 | 146,31
2 0,10 27 | 1847 52 | 68,49 77 1150,18
3 0,23 28 | 19,86 53 | 71,15 78 | 154,11
4 0,41 29 | 21,30 54 | 73,86 79 | 158,09
5 0,63 30 | 22,80 55 | 76,62 80 | 162,11
6 0,91 31| 24,34 56 | 79,44 81 | 166,19
7 1,24 32 | 2594 57 | 82,30 82 |170,32
8 1,62 33 | 27,58 58 | 85,21 83 | 174,50
9 2,05 34 | 29,28 59 | 88,17 84 | 178,73
10 2,53 35 | 31,03 60 | 91,19 85 | 183,01
11 3,06 36 | 32,83 61 | 9425 86 | 187,34
12 3,65 37 | 34,68 62 | 97,37 87 191,73
13 4,28 38 | 36,58 63 | 100,54 88 | 196,16
14 4,96 39 | 38,53 64 | 103,75 89 | 200,64
15 5,70 40 | 40,53 65 | 107,02 90 | 205,18
16 6,48 41 | 42,58 66 | 110,34 91 [209,76
17 7,32 42 | 44,68 67 | 113,71 92 [ 214,40
18 8,21 43 | 46,84 68 | 117,13 93 | 219,08
19 9,14 44 | 49,04 69 | 120,60 94 | 223,82
20 | 10,13 45 | 51,29 70 [ 124,12 95 | 228,61
21 | 147 46 | 53,60 71 127,69 96 | 233,44
22 | 12,26 47 | 55,95 72 1 131,31 97 |238,33
23 | 1340 48 | 58,36 73 1134,99 98 | 243,27
24 | 14,59 49 | 60,82 74 138,71 99 | 248,26
25 | 15,83 50 | 63,33 75 1 142,48 100 | 253,30

Vilj ratt smorjmedel

Korrekt smorjning ar avgorande for lang livslangd. | tillrackliga
mangder trénger ett smérjmedel in i kedjelédnkarna och ger
skydd mot korrosion, vdrmeavledning, smutspaverkan och
tvatta bort smuts. Kedjebreddsekvationerna forutsatter att
tillracklig smorjning anvands.

For de flesta anvandningsomraden rekommenderas en bra
kvalitet av oljebaserad olja utan tvattmedel. Multiviskositetsol-
jor rekommenderas inte. Vanligen ar fetter och oljor med hdg
viskositet for tjocka for att trdnga in i kedjan och bér undvikas.

En kedja som inte far tillrackligt med smaérjning kommer att sli-
tas i fortid. En tidig indikering ar en rédbrun, jarnoxidbeldggning
pa kedjan. Nar detta intraffar ska metoden och/eller kvantiteten
smorjmedel forbattras.

Kedjedrifter ska ocksa vara tackta eller inneslutna pa ett satt
som skyddar oljan mot smuts eller fukt. Fér basta resultat ska
oljan filtreras och kylas vid behov.

Omgivande temperatur ° C | Rekomenderat smorjmedel

<5 SAE 5*
5-32 SAE 10*
> 32 SAE 20

* Vaxelladsolja ATF typ A eller B kan ocksa anvandas.

Smorjmetoder

Typ | - Manuell och droppsmérjning

Olja appliceras periodiskt pa insidan av kedjan med en pensel, dropprér eller
oliekanna. Med ett droppmatningssystem ska en oljedropp dppnas for varje
19 mm kedjebredd. Smérjvolymen och frekvensen bdr vara tillrécklig for att
forhindra dverhettning eller missfargning av kedjor.

Denna metod kan vara lamplig for applikationer med laga hastigheter och
laster eller korta arbetscykler. Det rekommenderas inte generellt for kedjehas-
tigheter som dverstiger 5 m/s.

Typ Il - Bad- och skivsmérjning

Badsmorjning - Den nedre kedjan gar genom ett oljebad. Oljenivan ska vara
sadan att kedjans hojdlinje bara &r nedsankt. For att forhindra dverdriven
vérmeproduktion bor endast en liten del av kedjan doppa i badet.

Skivsmarjning - En roterande skiva tar upp olja fran en behallare och leder
den till kedjan med hjélp av en baffel eller trdg. Kedjan &r inte nedsankt i olja.
Denna metod kraver att hastigheten pa smorjskivan &r mellan 4 m/s och

40 m/s.

Dessa metoder kan vara lampliga for kedjehastigheter upp till ca 12 m/s.

Typ Il - Smorjning med cirkulationspump

N
=/

p——

Smoérjmedel levereras i en kontinuerlig strém av en cirkulationspump och dist-
ributionsrér. Oljan ska riktas mot insidan av kedjans returpart med en oljestrém
for varje 25 mm kedjebredd. Detta &r den féredragna smérjningsmetoden,
sérskilt for drivenheter med tunga laster eller hastigheter strre &n 12,7 mis.

Rekommenderade oljefléden varierar beroende pa applikationen. | ekvatio-
nen nedan visas minsta rekommenderade fléden baserat pa den dverférda
effekten. | allménhet bér oljestrdmmen vara 3,8 liter per minut, for varje 25 mm
kedjebredd.

o5

Pw + 0,4 F = Flodeshastighet i liter/min
= 394 Pw = Kraft 6verford i kW
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Tandkedjor teknisk information

Installation av kedjehjul

Axlarna skall monteras exakt parallellt.

Axelparallellitet bdr kontrolleras innan du monterar kedjehjulen. Axlarna borde
vara parallella med 0,4 mm per meter. Konsultera oss for applikationer dar

axlarna inte &r horisontella.

Kedjespanning

Kedjorna méste spannas ordentligt vid installationen och kontrolleras regel-

bundet. Livslangden kommer att forkortas bade vid for hard och for 16st spand
kedja. En kedja som &r for spand har en extra belastning palagd, vilket kom-

mer att paskynda slitage och ¢ka bullret. En kedja som ar tillrackligt 18s for att
piska eller svénga kan utsattas for chockbelastning och dverdrivet slitage.

Kedjehjulen ska vara inriktade p4 axlarna s& att det finns liten eller ingen sido-

kompensation mellan kedjeytorna. Overdriven slitage kommer att uppsta om

hjulen inte &r ordentligt inriktade.

-

Servicefaktorer

Pa drifter som lutar mer 60 grader fran horisontell, bor kedjan spannas sa att

slacket motsvarar ungefar tva procent av axlarnas centrumavstand. Kedjan ska
vara spand i vertikala eller fasta center-enheter, och pa drivenheter som utsatts
for stétd@mpning, reversering eller dynamisk bromsning.

Mer &n

Servicefaktorer anvénds for att kompensera fér mindre an optimala driftsférhallanden. Kedjebreddsformlerna ar baserade pa féljande driftsforhallanden:

« Effektkélla = elektrisk motor, hydraulisk motor, turbin

eller motor med véatskekoppling
* Korrekt smorjning

For forhallanden som skiljer sig fran de som anges ovan maste en servicefaktor anvandas for att erhalla den erforderliga kraften. Denna kraften anvénds sedan

for att berdkna den énskade kedjebredden.

Valj en lamplig servicefaktor fran tabell 3 och 1agg till en eller flera av de ytterligare faktorer som anges hér:

Fast centrumavstand = 0,2
Motor med mekanisk koppling = 0.2
Otillracklig smérjning = 0,2 till 0,5

Tabell 3

OMRORARE (paddel eller propeller)

Ren VAtSKa ... 1,1
Vatskor (variabel densitet) ...........cccocoivviiicinnnn. 1,2
BAGERIMASKINER

Degblandare ..........c.cccooeeiieiiiiiieeeee e 1,2

BRYGGERIUTRUSTNING
Buteljeringsmaskin
Vattenkokare, spisar, ....
TEGELBRUKSUTRUSTNING
Auger maskiner, skarbord
Tegelmaskiner, torrpress, granulatorer
Mixer, rullar
CEMENTFABRIKER
Trummor / Ugn
CENTRIFUGER
KOMPRESSORER

Centrifugal, roterande (10b€) ........ccccoovrieiiiininnns 1,1
Gensidig (1 eller 2 cyl,) .......
Gensidig (3 eller flera cyl,) ....cccooveviiiiieiciiiens ,
BYGGMATERIAL

Drivlinje, kraftuttag Kontakta Ramstrém
Tillbehérsdrivrutiner
TRANSPORTORER
Inmatning, panna, hiss
Transportband (malm, kol, sand, salt) .
Transportband (UgN) ......cccccevvieriiniieec e
Skruy, (tungt)
KRANAR & LIFTAR

Huvudlyftning (medeltung) .........ccccoovreniiennnn. 1,2
Huvudlyft (fungt) .o..oooeeieiieiie e, 1,4
KVARNAR

Kulkvarnar, krossningsrullar, kaftkrossar ............. 1,6

SKRAPOR
Transportorer, kabelrullar ............ccccovviiiiininens 1,4
512 1414 F= T 1,6

Klipphuvudstationer Kontakta Ramstrom
FLAKTAR & BLASMASKINER
Centrifugal, propell, vinge
POsitiva (I0D€) .....eoiviieieiiiieiiee e ,
SPANNMALSMASKINER

Sifter, renare, separatorer ...........cc.cceevveeieieneens 1,1
Rivare, hammarkvarnar ..........cccoccceeeeiiiiiecicnnnnnn. 1,2
Valsverk 1,3

GENERATORER & MATARE ........cccooviiiiiniiiienne 1,2

Ismaskiner
Tvattmaskiner

Dampare, tvattmaskiner ..........ccccccceviiieininnns 11
TUMMIAIE ..evveeeeeeeeeeeeeeee e 1,2
MASKINVERKTYG

Slipmaskiner, SVarvar ..........cccccooeeeenienieenenennens 1,0

Borrmaskiner, frasmaskiner
MARINDRIFTER Kontakta Ramstrém
KVARNAR

Rotationstyp:

Ball, Pebble, Rod, Tub, Roller . .
Torktumlare, ugnar ...........ccccceeeviieeniiiiicnceeee
Metalltyp:

Dragbank, huvuddrift ...........ccccoiiiiiiiiiieieies 1,5
FORMNINGSMASKINER Kontakta Ramstrom
BLANDARE

BetoNg ...veooiiiie s 1,6
Vatska, halvvatska ..........cccoovvveeeiiiieiiiiiiieeeeees 11

OLJEINDUSTRIN

Sammansatta enheter
Rorledningspumpar ... A,
SIUSh PUMPAT .. 1,5

Kylaggregat, filter pressar ...........cccooeveiviiennne. 1,5
PAPPERSINDUSTRIN

Agitatorer, blekmedel 1

Barkmaskiner (mekanisk) 1,6

Yankee Dryer .......cccccoveens 1,3

1,2

5

Kalendrar, torktumlare, pappersmaskiner
Flishuggar, spindeltrummar
TRYCKERIMASKINER
GraVYT, PIrESSAI ....eeueeitiaieeeesteaieentesteeeessesneeseenneans 1,2
Pappersklippare, roterande press, linotype ......... 1.1
Tidning, tidningspressar 1
PUMPAR

Centrifugal, redskap, 16v, skovel
Muddring ............
Rérledning
Reverserande (3 eller flera cyl,) ...
Reverserande (1 eller 2 cyl,)
GUMMI & PLASTUTRUSTNING
Kalendrar, rullar, knélar
Dacktilverkning ..
Mixers
Extruderare
SIKTAR
Konisk, roterande
grus, sten, vibrerande ..
TEXTILINDUSTRI
VAVSIOIAr ... 11
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